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1. Postanowienia ogolne

Wszelkie prace montawe naley wykonywa zgodnie z ogélnymi zasadami
i przepisami budowlanymi, projektem technicznyngazinstrukcy stosowania.

2. Opis przedmiotu instrukcji

Przedmiotem niniejszego opracowargatidnie telekomunikacyjne SKO-1-PE
wykonane z polietylenu produkowane przez "ELPLASTSp. z 0.0.

2.1. Elementy studni:

- korpus studni- SKO-1-PE 0 wys@koH=712 mm
- pokrywa Z 600 /DN 624-PE

- kaptur uszczelniaggy DN624-PE

- kaptur uszczelniagy DN650-PE

- uszczelka DN 624

- uszczelka wlotowa

- dodatkowe zamkacie -pokrywa stalowa oc.

3. Podstawowe pajcia

Studnia kablowa optymalna (SKO}studnia kablowa optymalna, uniwersalna: przelotowa
narazna, odgagzna.

Studnia SKO-1-PE -studnia kablowa optymalna z polietylenu

Pokrywa Z 600/DN624-PE - pokrywa wykonana z polietylenu naktadana na kerpu
studni z uszczelk stuzaca do zamykania otworu studni,
przenoszca obcizenie 15 kN

Kaptur uszczelniajacy DN 624-PE kaptur wykonany z polietylenu, nakiadany na karpu
studni, stiacy do zamykania otworu studni.

Kaptur uszczelniajacy DN 650-PE kaptur wykonany z polietylenu, nakiadany na karpu
studni z uszczelk stuzacy do zamykania i uszczelnienia
otworu studni.

Uszczelka DN 624 -uszczelka gumowa profilowana zaktadana na korpugns
pod pokrywe Z600/DN624-PE lub kaptur uszczelniey
DN 650-PE

Uszczelka wlotowa bszczelka nakladana na wgtyi otwor w korpusie studni,
stuzaca do uszczelnienia rur na wlocie lub wylocie siud

Zwienczenie studni - gbrna czs¢ studni obejmujca pokrywe montowaim

bezpgrednio na korpusie studni lub wiagliwny
montowany na pigcieniu betonowym (ptyta betonowa,
pierscien dystansowy, pigcien odchzajacy),
umieszczonym nad studni

Wiaz zeliwny -element zwiaczenia studni, sktadgjy sk z korpusu
zeliwnego i pokrywy.

Korpus zeliwny -cze$¢ wrazu kanatowego, stanoygia obudow i podparcie
pokrywy.



Pokrywa zeliwna

Wysokos¢ studni

Gtebokosé posadowienia studni
Plyta betonowa

Pierscien odciazajacy

Pierscien dystansowy

4, Przeznaczenie

- ruchoma cg¢ witazu kanatlowego wykonana zliwa,
stuzaca do zamykania otworu

-wysokas¢ studni liczona od dolnej kramzi podstawy
do gornej krawdzi otworu studni,

- jest to wysok&t liczona od dolnej krawdzi podstawy
do rzdnej powierzchni terenu.

-ptyta wykonana z betonu luelbetonu stanowca
podparcie dla wtazu.

- pierscien wykonany z betonu lukelbetonu przenogey
obciazenia pionowe.

-pierscien wykonany z betonu lukelbetonu usytuowany
najczsciej pomedzy ptyt betonowd, a piescieniem
odciazajacym. Shizacy do dopasowania wtazeliwnego

do poziomu jezdni, gruntu, nawierzchni.

Studnie przeznaczone do budowania ggéw kanalizacji kablowej i uniiwiajace
dostp do rur, wykonywania prac za#anych z weiganiem, 4czeniem kabli
telekomunikacyjnychswiattowodowych, teletechnicznych oraz do konserwieapli.

Spetniaj takze funkcje studni rozdzielczych, magistralnych waddie caigow
kanalizacyjnych, oraz wykorzystywangjako studnie przelotowe, natee, lub odgaizne.

Mozna je instalow&wszdzie tam,
alternatywa.

5. Ksztalt i wymiary

5.1. Korpus studni SKO-1-PE

(750.3)

Rys. nr LKorpus studni SKO-1-PE o wysad@ H=712 mm

gdzie majzastosowanie studnie betonowe jako ich
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5.2. Pokrywa Z600/DN624-PE

DN 624

LTy

Rys. nr 2 Pokrywa Z 600/DN 624 —PE Zdj. nr 2. Pokrywa- widok z gory i dotu

~30

Pokrywe naktada si na korpus studni z uszczelON624.
Pokrywa mae dodatkowo by wyposaona w zamkricie w postaci zamka z kluczem &uego
do jej zamkngcia.

Zdj. nr 3. Zamek w pokrywie-widok z gory i dotu

5.3. Kaptur uszczelniagy DN624-PE — '
Kaptur uszczelniapy DN 624-PE nakladagbezpdrednio na korpus studni.

—

Rys. nr 3. Kaptur uszczelniagy DN 624-PE Zdj. nr4.

5.4. Kaptur uszczelniaty DN650-PE
Kaptur uszczelniagy DN 650-PE naktadagna korpus studni z uszczelP®N624.

Rys. nr 4. Kaptur uszczelniagy DN 650-PE Zdj.nr5.
5.5. Masa elementéw studni

Tabela nr 1. Masa elementdéw studni

Lp. Nazwa, oznaczenie Wysokos¢ H [mm] | Masa nominalna [kg]
1 | SKO-1-PE 712 16,6
2 | Pokrywa Z600/DN 624 - 6,0
3 | Kaptur uszczelniagy DN624-PE - 1,0
4 | Kaptur uszczelniagy DN650-PE - 1,2




6. Usytuowanie

Usytuowanie studni powinno bygodne z projektem i powinno dbgostosowane
do miejscowych warunkéw np. hydrogeologicznych gmezenoszonych ohgien.
Studnie powinny b§usytuowane na trasie przebiegu kanalizacji z ealemn stosowania
w pasach zieleni i pod chodnikami. Studnie umiesaezpod drogami mugposiada
odpowiedny nadbudow w postaci ptyty betonowej, lutelbetowej, pieftienia odcizajacego
0 odpowiedniej wytrzymakei i wiazu.

7. Glebokos¢ posadowienia studni
Standardowe gbokasci posadowienia studni przedstawia psaa tabela nr 2.

Tabela nr 2. Standardowe gbokaci posadowienia studni

: Nominalna wysoké&t Maksymalna gibokasé
Typ studni . S
studni [mm] posadowienia [mm]
SKO-1-PE 712 1012
8. Prace montazowe
8.1. Wykopy

Metoda wykonywania wykopow powinnadgobrana w zalenosci od gkbokasci
studni, uksztattowania terenu, rodzaju gruntu @eziadanego spgil. Przy wykonywaniu
wykopow z uyciem sprztu zmechanizowanego, najezwrocic uwag;, aby nie dopgci¢ do
nadmiernego rozlnienia podtéa oraz aby nie przekroczpkreslonej gkbokasci.

Wykop powinien by przynajmniej 15 cm gbszy i 60 cm szerszyngabaryty studni.
Dno wykopu powinno b§rowne, pozbawione kamieni i grud, wypetnione piasko grubéci
warstwy okoto 15 cm i zagzczone. Na tak przygotowane podistawia si studng.

8.2.  Przygotowanie otworéw wlotowych

Otwory wlotowe, nalgy wycia¢ zgodnie z tabelnr 3 przy pomocy wyrzynarki
do otworéw w miejscach zaznaczonych na studni igoopunktow i natrasowanych @ow.
Na studni SKO-1-PE natrasowaryeatwory dla rur kanalizacji pierwotnejsoednicy fi 100 mm
i fi 120 mm. Maliwe jest wycinanie otworéw o mniejsz&gdnicy np. fi 40, 32 mm.
Istnieje take mazliwo$¢ wycinania otworow w miejscach nieoznaczonych.

Zdj. nr 6. Wycinanie otworu wyrzynaek




Tabela nr 3. Srednice wycinanych otworéw dla ru

Srednica rury Srednica cigcia
[mm] otworu F1 [mm]

32 37

40 46

100 114

110 123

8.3.  Podhczenie rur

1,
I
-

Rys. nr 5.Wyrzynarka do wycinania otworéw.

Po wyckciu otworow, zatay¢ profilowane uszczelki gumowe (wykonane zgodnigsz r
nr 6 i tabed 4) pamétajac, ze rozmiary uszczelki podane dla zewrtrznejsrednicy rury.
Przed wigeniem rur nalgy dla utatwienia montas sfazowa rury, kolejno oczgci¢
i posmarowa uszczelk i zewretrzng powierzchng wktadanej rurysrodkiem pdglizgowym (np.
woda, woch z mydtem, olejem silikonowym).

[=k]
ol

Rys. nr 6 Przekroj uszczelki

Tabela nr 4. Wymiary uszczelek wlotowych

Srednica ruryl  Srednica Srednica | Szerokéé
D1 [mm] cigcia zewrgtrzna B [mm]
D2 [mm] D3 [mm]
32 37 55 22
40 46 63 22
100 114 146 32
110 124 156 32

Zdj. nr 7. Zaktadanie uszczelki wlotowej

Zdj. nr 8. Montaz rury do korpusu

z uszczelk




8.4.

Inne sposoby paiczenia rur do studni

8.4.1. Paiczenia szczelne (spawane)

Jezeli istnieje wymaganie szczeliw wejscia rurowego, firma "ELPLAST +" oferuje

wykonanie studni z odcinkami rury przyspawanymid@anki studni polietylenowej.
Dalsze 4czenie rur mge by prowadzone poprzez zgrzewanie doczotowe, elektnmupe,
lub za pomog zlaczek skecanych.

scianka studni

rura RHDPE

Rys nr 7. Przyktad padczenia zgrzewanego.

8.4.2. Paiczenie za pomacziaczki skecane]

W $ciance studni, naky wywierci¢ otwor osrednicy jak posiada ziczka z gwintem

zewretrznym zgodnie z tabghr 4. Pomidzy korpus ziczki ascianke studni zaklada si
uszczellk gumow i catas¢ skieca naketka. Ze wzgkdu na zewetrzne gabaryty zczki fi 110,
nalezy je montowé w jednym rzdzie poziomym lub po skosie w studni SKO-1-PE.

8.5.

Ztaczki o mniejszych gabarytach tma montowa we wszystkich pozostatych miejscach.

scianka studni
uszezelka gumowa
nakretka —
zlaczka skrecana

rura RHDPE

a==!

Rys nr 8. Przyktad padczenia skgcanego. Zdj. nr 9. Studnia SKO-1-PE zeagizka skrecara

Wysokda¢ studni

8.5.1. Wysokéc standardowa

Wysokai¢ standardowa korpus studni SKO-1-PE wynosi H=712 mm
Na placu budowy dodatkowo wysakostudni mana dopasow@ poprzez skrocenie

elementu gbérnego przyzyciu pity recznej lub mechanicznej. Dla utatwieniagaa, na
zewrgtrznej powierzchni walcowej studni SKO-1-PE zazmmez g linie cigcia w odlegtdci
co 20 mm.

Maksymalne skrécenie wysoda gornej czsci studni SKO-1-PE to 100 mm,



8.6. Montaz pokrywy Z600/DN624-PE z uszczelkDN 624

Przed przysipieniem do montau (naktadania) pokrywy na korpus studni glaajpierw usuac
z korpusu pieicien usztywniajcy. W tym celu naley pitka naciaé piericien w poprzek

(w kilku miejscach na obwodzie) i naphie wybt go miotkiem.

pierscien usztywniajgcy

I i
W korpus studni

Rys. nr 9. Piescien usztywniajcy Zdj. nr 10. Nackcie piekcienia Zdj. nr 11. Wybijanie pieécienia

Standardowo w terenach suchych, nie nawodnionykhyp@ posiada okap zabezpieczs)
studng przed wod opadow. Tam gdzie wymagana jest petna szcz&r{aop. w terenach
nawodnionych), gdzie istnieje obawa przed zamuranmleca si stosowanie na patzeniu
pokrywy z korpusem gumowej uszczelki DN 624.

Zdj. nr 12. a) korpus studni, b) uszczelka DN 624, c) pokryi880/DN 624-PE

1) Wyczysci¢ (przed montzem pokrywy z korpusem) g&n dolna czes¢ w miejscu

pofaczenia z zanieczyszaz@p. gliny, piasku itp. /m
wyczyscié B
yCzys —

Zdj. nr 13. Czyszczenie miejsca pakenia

2) Zatozy¢ na gorm czesé korpusu profilowaa uszczelk DN 624
; '

Zdj. nr 14. Montaz uszczelki DN 624

3) Natozy¢ pokrywe na korpus z uszczelkNakitadajc pokrywe na korpus z uszczejlalery
wywrzeé nacisk z gory w celu wiaiwego osadzeniad¢zonych elementéw i lepszego ich
uszczelnienia. Zalecagstachowanie tego docisku podczasegagzania obsypki wokot
studni.

Zdj. nr 15. Montaz pokrywy Z600/DN 624-PE




W przypadku studni wyposazonej w pokrywe Z600/DN624-PE z zamkiem naley:

1) Zdja¢ pokrywe ze studni
Standardowo pokrywa dostarczona jest
do klienta z zamkami w pozycji otwartej.

2) Odkleic tasme i wyja¢ umieszczony (od dotu pokrywy lub na korpusie) kldo zamkow

Zdj. nr 16. Klucz do zamkow.

3) Zdjac¢ dwie zdlepki przykrywajce zamek P

&

Rys. nr 10 Ksztatt sworznia zamka

4) Zalozy¢é pokrywe na studrg w ten sposob, aby zamki znajdowatg sv jednej linii
z wystacymi do wretrza studni wypustkami skacymi do blokady zamka.

seoymi do biokady zamka._
o~ RO

&

. 5 A
A it -

5) Za pomoa kluczyka przeksci¢ sworzé zamka tak, abypyk zamka wszedt pod
wypusty w studni

Zdj. nr 17. Widok od zewntrz i wewratrz.
Ezyk zamka w pozycji otwartej.

Rys. nr 11 Zamek w pozycji zamkaiej

Zdj. nr 18 Widok jgzyka zamka w pozycji zamkgte;.

10



8.7. Montaz kaptura uszczelniapcego DN 650-PE z uszczejkDN 624

Kaptur uszczelniagy DN 650-PE montowany jest korpusie studni z zamontowsan
wczesniej uszczellk DN 624. Stosowany jest najsziej w przypadku zabudowy nad nim
zwienczenia studni sktadagego st z wkazuzeliwnego o odpowiednich wymiarach i klasie
obciazen. -

Zdj. nr 19. a) korpus studni, b) kaptur uszczela@j DN650-PE, c) uszczelka DN 624,
1) Wyczysci¢ miejsce paiczenia kaptura i korpusu z zanieczysacap. gliny, piasku itp.

=
WYCZ)§Ci¢ \D

2) Zalozy¢ na gorm czes¢ korpusu uszczetkDN624

-
Zdj. nr 20. Montaz uszczelki DN 624 J

3) Natazy¢ kaptur uszczelniagy DN 650-PE na uszczellON 624. Naktadaic kaptur na
korpus z uszczetknalezy wywrzet nacisk z gory w celu wégiwego osadzeniad¢zonych
elementow i lepszego ich uszczelnienia. l -

Zdj. nr 21. Montaz kaptura uszczelniggego DN 650-PE

8.8. Montaz kaptura uszczelniapcego DN 624-PE

Kaptur uszczelniagy DN 624-PE montowany jestr korpusie studni (bez uszczelki).
Stosowany jest najegciej w przypadku zabudowy nad nim zwizenia studni sktad@gego s¢
z wlazuzeliwnego o odpowiednich wymiarach i klasie abeh.

4

Zdj. nr 22. a) korpus studni, b) kaptur uszczela@j DN650-PE
1) Wyczysci¢ miejsce paiczenia kaptura i korpusu z zanieczysacap. gliny, piasku itp.

.
WYCZ)§Ci¢

—[)
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2) Natazy¢ kaptur uszczelniagy DN 624-PE na korpus studn

Zdj. nr 23. Montaz kaptura uszczelniggego DN 650-PE

8.9.

Zwienczenie studni

=

Vs

Zastosowanie odpowiedniego zwizenia do studni zatg m.in. od miejsca
posadowienia, warunkéw wodno-gruntowych i przewidgpego obeizenia zewgtrznego.
Wiazdw nie nalgy umieszczéw miejscachiciekania i wyptywania wodyciekow itp.
Wybor wiaciwego zwiéczenia studni, naky dobra& wg tabeli nr 5 zgodnie z PN-EN 124.
Ostatecza decyzg w tym zakresie podejmuje inwestor, przysziytkownik lub projektant.

Tabelanr 5. Dobor klasy wlazu w zaleasci od miejsca usytuowania

Klasa wtazu

Wiaz
klasy

Materiat

Sita
obciazajaca

Miejsce usytuowania, zastosowanie

Pokrywa
ELPLAST+

A 15

polietylen

15 kN

Grupa 1- obejmuje:

Powierzchnie przeznaczone wyinie dla
pieszych i rowerzystéw ( tereny zielone)
Montowane bezpwednio na studzience.

A 15

zeliwo

15 kN

Grupa 1 obejmuje:

Powierzchnie przeznaczone wyinie dla
pieszych i rowerzystéw ( tereny zielone)
Montowane na ptycie betonowej.

Zwienczenie
ELPLAST+

B 125

tworzywo
sztuczne

125 kN

Grupa 2- obejmuje:

Drogi i obszary dla pieszych, powierzchiie

réwnorzdne, parkingi lub tereny
parkowania samochodéw osobowych.
Montowane bezpwednio nad studzienk
(bez konieczngi stosowania ptyty
betonowe)).

B 125

zeliwo

125 kN

Grupa 2- obejmuje:

Drogi i obszary dla pieszych, powierzchmie

réwnorzdne, parkingi lub tereny
parkowania samochodéw osobowych.
Montowane na ptycie betonowej.

C 250

zeliwo

250 kN

Grupa 3- obejmuje:

Dotyczy tylko zwigiczeh wpustow
sciekowych usytuowanych przy
kraweznikach, w obszarze mierzonym og
sciany kraveznika mae skgac w tor ruchu
maksimum 0,5 m i w dragdla pieszych
maksimum 0,2m.

Montowane na ptycie betonowej .

D 400

zeliwo

400 kN

e
(e}

(9)

Grupa 4- obejmuje:

Jezdnie drég, egi pieszo-jezdne,
utwardzone pobocza oraz obszary
parkingowe, dla wszystkich rodzajéw
pojazdéw drogowych.

Montowane na ptycie betonowej,

Z zastosowaniem np. péeieni
odciazajacych i dystansowych

12



Wiazy zeliwne klasy B 125, C 250, D 400 montuje Bezpgrednio na ptycie betonowe;.
Do zamkni¢ studni, naley stosowé wiazy z zamknjciami spetniagcymi wymagania normy
ZN-96/TP S.A.-041.

obetonowani e detonowanie
wlozu winzu

=———— ohetonowanie
wloz klasy A,B,C.D wloz klasy A.B.C,D wlazu
Yo |

7 272
7 @“% % %

wlaz klasy A, B,C,D

g el

AR \%

plyte pokrywowa

%

AN
NN

1
| A
| 1
! / 1
| s I
a) . b) c S « .
| Lo e\ e Pierscien AN i
| % 7 dystansowy RN N | H
i A = o [T E
plyta betonowo : % / s __/—:
T A
. Plersel W
rie |sce ha uszczelnienie @: a-m:\fz‘;_‘ﬁ;i; K \\ \S
1 Flerscien /
Miejsce b i
no uszczelnieni e odetiazajocy / /

Mie jsce
o uszczelnienie

Rys. nr 12.Przyktady zwiéczenia: a,b,c) dla klasy A, B, C, D.

Zastosowanie piécienia odcizajacego przenoszego obcizenia pionowe powoduje,
z€e nie § one przenoszone bezpednio na studrj a pieécien zmienia swoje potaenie
wraz z osiadaniem gruntu. Weawos¢ ta umaliwia stosowanie studzienek w pasie drogowym.
Spodziewana wiellkk@ przenoszonych ohgien zewrgtrznych i miejsce stosowania studni,
decyduje o odpowiednim doborze elementéw sktadowych
Piekscien odcihzajacy spetniajcy rol oparcia dla pokrywy lub ptyty betonowej ,
osadzony jest bezpeednio na gruncie obok gornej kresizi studni. Wykonany mae byé
na miejscu montal "na mokro" ,jako betonowy lukelbetonowy (zbrojony drutem stalowym),
z betonu o odpowiedniej klasie, lub wykonany jakefgbrykowany piecien.
Piercien odchzajacy, oraz ewentualnie pi@ien dystansowy, muazby¢ oddzielone
od studzienki, aby przenosity ohgenia pionowe, a studzienka jedynie akenia naporu
gruntu. Gorna powierzchnia péerenia prefabrykowanego powinnadaxpwna i gtadka,
gdyz na ng montowana jest ptyta betonowa z otworem dostosgmasto zeliwnego wiazu.
Przestrzé miedzy pieécieniem betonowym a studziepgokazan na rys. nr 12 nafy
uszczelnd.
Studnie mog by¢ wyposaone w dodatkowe zamkjuie chronace studng przed ingerengj
0s6b nieuprawnionych.

blacha perforowana
z zaczepami

ktodka

3 wsporniki
przykrecane
do_studni

Rys. nr 13.Dodatkowe zamkgCit
Pokrywa stalowa oc.

Zdj. nr 24. Dodatkowe zamkagtie
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8.9.1. Zwiaiczenie tworzywowe klasy B 125 do studni

Zwienczenie tworzywowe do studni telekomunikacyjnyctadit s¢ z:

-pokrywy PT-DN 680
-stazka odcazajacego ST-DN 680
Zdj. nr 25. Stazek
Z zataong pokrywa

Przeznaczone jest do montowania w nawierzchniatdr@oych w pasie drogowym
(np. drogi i obszary dla pieszych, powierzchniemomedne, parkingi lub tereny parkowania
samochodow osobowych , dla pojazdow do 12,5 tce)udowywane jest nad gornymi
elementami studni, standardowo bez konieézingtosowania piécieni betonowych.
Wykonane mee by w réznych kolorach.

Pokrywa PT-DN 680

Pokrywa PT-DN 680 stanowi element zawiegenia tworzywowego. Montowana jest na
tworzywowym staku odcihzajacym ST-DN 680.

Dane techniczne:

1. Wytrzymaltdé na obcazenie: klasa B 125 wg PN-EN 124
2. Materiat:zywica poliestrowa

3. Wymiary:
-Srednica zewetrzna =860 mm
-Srednica wewagtrzna = 680 mm
-Wysokas¢ catkowita =140 mm
4. Cigzar =50 kg

Zdj. nr 26 Widok z g6ry Zdj. nr 27 Widok z dotu
Stozek odciazajacy ST-DN 680

Stazek odcazajacy ST-DN 680 stanowi element zviezenia tworzywowego i
wspoOtpracuje z pokrywPT-DN 680 zaktadanna gorma jego czsc.
Zadaniem jego jest przenoszenie abenia na grunt wokot studzienki.

Dane techniczne:

1. Wytrzymaltdé na obcazenie: klasa B 125 wg PN-EN 124
2. Materiat: polimerobeton

3. Wymiary:
-Srednica zewstrzna = 1060 mm
-Srednica wewagtrzna = 680 mm
-Wysokas¢ catkowita =220 mm
4. Cigzar =120 kg

5. Posiada 2 uchwyty do przenoszenia ‘
Zdj. nr 28 Widok z g6ry Zdj. nr 29 Widok z dotu
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8.9.2. Montaz zwienczenia tworzywowego klasy B 125

Po zasypaniu i zagzczeniu gruntu wokot studni (co opisano gepiv pkt. 8.10) nad géen
czgscia korpusu studni i egci cylindrycznej mana umidéci¢ zwienczenie tworzywowe.

W tym celu zaleca si

1) w pierwszej kolejnéci umiesci¢ stazek odcazajacy.

Bt

:-"'E e e o

Zdj. nr 30 Stazek odcqzaja:cy ST-DN 680 Zdj. nr 31 Zatazenie staka na czsé¢ cyIindyczrq

2) nastpnie w zalenosci od wybranej opcji przykrycia na gornejeéei cylindrycznej korpusu
studni montuje st

a) pokrywe Z600/DN624-PE z uszczellON 624 (jak w pkt. 8.6.),

b) kaptur uszczelniagy DN 650-PE z uszczeddDN 624 (jak w pkt. 8.7.),

c) kaptur uszczelniagy DN 624-PE (jak w pkt. 8.8.),

2 a) Monta pokrywy Z600/DN624-PE z uszczellDN 624

Przeprowadza sipodobnie jak opisano w pkt. 8.6.
1) Zat@enie uszczelki DN624
2) Zataenie pokrywy Z600/DN624-PE na uszczelN 624
3) Dopasowanie wysoka pomigdzy pokrywami

Zdj. nr 34 Doasowanie ysoléoi
pomgdzy pokrywami

Zdj. nr 32 Zalozenie uszczelki Zdj. nr 33 Zatozenie pokrywy

W celu dopasowania wysaos@ pomigdzy pokrywami tj. odlegici pomiedzy goérn pokrywy
Z600/DN 624-PE, a doinczgscia pokrywy tworzywowej PT-DN 680 natg zmierzy¢ odlegtcé¢
od gornej czsci pokrywy Z600/DN 624-PE, a g&rkrawedzia starka (patrz Zdj. nr 34-,a").
Odlegta¢ ta powinna s miesci¢ od ok. a=130 +150 mm. Powinnadoyicksza ni wysoka¢
,0” uzebrowania pokrywy PT-DN 680 tj. a > b.

Zdj. nr 35 Wysoka¢ zeber pokrywy ,b”
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Zatozona pokrywa tworzywowa PT-DN 680 nie powinna opiesia na pokrywie Z600/DN624-
PE. Pomgdzy nimi powinien by luz. W przeciwnym wypadku natg podnigc¢ stazek
odciazajacy do goéry lub skrééigdrny element studni przyzyciu pity recznej lub mechaniczne.
Dla utatwienia cgcia, na gornej zewstrznej powierzchni walcowej studni SKO-1-PE zazmaer
sa linie ciecia w odlegtdci co 20 mm.

Maksymalne skrécenie wysoda gornej czsci studni SKO-1-PE to 100 mm,

Zdj. nr 36 Linie ciecia,
skrocenia wysokgi studni

2 b) Monta kaptura uszczelniagego DN 650-PE z uszczglON 624

Przeprowadza sipodobnie jak opisano w pkt. 8.7.

1) Zat@enie uszczelki DN624
2) Zataenie kaptura DN 650-PE na uszczelkN 624
3) Dopasowanie wysoka pomigdzy kapturem i pokryw (przeprowadza sipodobnie jak

powyzej w pkt. 2a)

Zdj. nr 37 Zatozenie uszczelki Zdj. nr 38 Zatozenie kaptura Zdj. nr 39 Dopasowanie wysokaoi
porgdzy kapturem, a pokryav

2 c) Monta kaptura uszczelnigtego DN 624-PE

Przeprowadza sipodobnie jak opisano w pkt. 8.8.

1) Zataenie kaptura DN 624-PE
2) Dopasowanie wysokoi pomigdzy kapturem i pokryw (przeprowadza sipodobnie jak
powyzej w pkt. 2a)

Zdj. nr 40 Zalozenie kaptura Zdj. nr 41 Dopasowanie wysokaoi
pomedzy kapturem, a pokryav
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3) oczysci¢ wspotpracuice czsci pokrywy tworzywowej PT-DN 680 i sta odcazajacego

ST-DN 680 z zanieczyszaz@p. piasku.

Zdj. nr 42 Czyszczenie z zabrudze

4) zatazy¢ pokrywe PT-DN 680 na steek odcazajacy ST-DN 680,

& B S

e N e

Zdj. nr 43 Zaktadanie pokrywy na stek

5) Zasypé i zag:sci¢ przestrzé wokot stazka ST-DN 680,

Zdj. nr 44 Zabudowane zwigzenie tworzywowe

Demontaz pokrywy PT-DN 680

W przypadku konieczr$gi wykonania okréonych prac wewstrz studni lub kontroli
zabudowanego ospitti i akcesorii pogpuje s¢ w odwrotnej jak przy montal.

1) zdja¢ pokrywe PT-DN 680
2) zdja¢ pokrywe Z600/DN624-PE lub
3) zdja¢ kaptur uszczelniagy DN 650-PE lub DN 624-PE

Zdj. nr 45 Zdejmowanie pokrywy Zdj. nr 46 Zdejmowanie pokrywy
PT-DN 680 za pomachaka Z600/DN624-PE poprzez uchwyty
w pokrywie
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Zalety zwienczeaa tworzywowych:

-wyciszenie hatasu pordzy wspotpracujcymi elementami

-pewnd¢ ze nie ukradaich na ziom (jak zwigczeniazeliwne)

- amortyzacja obgien

-odporne na obgzenie statyczne i dynamiczne jak dla klasy B125 \WgHN 124
-odporne na dziatanie warunkow atmosferycznyctbstancji chemicznych

Zwienczenie przeszto z wynikiem pozytywnym badanie wytratasciowe dla klasy B 125 wg
PN-EN 124 w Instytucie Badawczym Drog i Mostow.

8.10. Zasypywanie i zagszczanie gruntu

Zasypywanie wykopow powinno byrzeprowadzane bezggednio po wykonaniu w nich
okreslonych prac.

Przed rozpoegiem zasypywania, dno powinnodbgczyszczone z zanieczyszaize
a w przypadku potrzeby odwodnione.

Do zasypywania powinien byizyty piasek niezamarzety i bez zanieczyszcae
(np. korzeni, odpaddéw budowlanych).

Przed wykonywaniem zasypywania i gagczania gruntu, nalg studng
wypoziomowd.

Kazda warstwa piasku w nasypach przy zasypywaniu, moavby zag:szczonagcznie
lub mechanicznie (wg. tabela nr 6). Grébwarstwy zagszczanego gruntu powinnady
dobrana w zalaosci od zastosowanego udzenia.

Zaleca s§ zag;szczanie warstwami piasku o grdbicok. 15 cm. Przestragpomidzy
studzienlg , asciam wykopu o szerolk&i min. 30 cm wypetrd piaskiem.

Piasek naley doktadnie ubija zaczynajc odscianki studni w kierunkgciany wykopu.
Zageszczanie prowadégitak, aby nie doprowadzdo deformacji studni. Dla bezpiedstwa
zaleca sj stosowa rozpory zabezpieczgje scianki studni (np. krotkie odcinki desek).
Zaktadane zagpzczenie gruntu zatg od miejsca zabudowy studzienki np. tereny zielanegi.
Ponadto wgkszy stopié zag:szczenia zmniejsza aowvos¢ erozji wodnej i osiadania gruntu.

Sredni stopié zag:szczenia powinien wynasokoto 92% wartéci Proctora. Dla studni
usytuowanych w pasie drogowym, zalecassopieé zag;szczenia co najmniej 96%.

Tabela nr 6. Zageszczanie gruntu

Sposéb zagszczanial Cigzar sprzetu Max. Liczba powtdrzen Warto ¢
[kg] grubos¢ (przejazdow) dla Proctora
podsypki | uzyskania wiaciwego [%0]
[m] zageszczenia
Ubijanie rczne min. 15 0.15 3 92
Zageszczarki ptytowe min. 50 0.15 4 92
min. 100 0.15 4 92
min. 200 0.2 4 92
min. 400 0.3 4 92
min. 600 0.4 4 92
Zageszczarki min. 70 0.3 3 92
wibracyjne
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Wickszy stopié zag;szczenia mzna uzyska przez zmniejszenie grufmo kolejnych

zag;szczanych warstw, poprzez zkszenie gizaru sprztu lub zwkkszenie liczby
powtorzé.

8.10.1. Podziat gruntéw
Grunt stabilny:
a) grunt drobnoziarnisty,
b) niespoisty o ustabilizowanej strukturze,
C) nienawodniony.
Grunt niestabilny:

a) kurzawka,

b) o wysokim poziomie wod gruntowych,

c) o duej zawartdci gliny,

d) tereny wyspowania szkod gorniczych,

e) przenosy dynamiczne obgkenia od ruchu kotowego,
f) muty, torfy.

8.11. Montaz studni na gruntach stabilnych

W normalnych warunkach pracy na gruntach stabilrsgaddnie nie wymagaj
dodatkowego zabezpieczenia lub zamocowania.

8.12. Montaz studni na gruntach niestabilnych, nawodnionych

Na gruntach niestabilnych, nawodnionych, w migjoaystpowania wod gruntowych,
na terenach gdzie istnieje pigvos¢ osiadania gruntu, na dnie wykopu, rgletozy¢ tawe
z betonu o grubai 0k.10 cm z 4 kotwami fi 10 mm stycymi do mocowania studni.
Na kotwy naley zatazy¢ wsporniki wykonane z blachy i sfai¢ nakretkami.

studnia
m

wespornik
zabezpieczajgcy

1000

1000

Rys. nr 15.Przyktadowe usytuowanie kotew w studni SKO-1-PE
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W terenach silnie nawodnionych nafedodatkowo:

- na biezaco prowadzi odwodnienie wykopu,

- ustabilizowa& podtaze pod studni (np. ptyts betonowy lub poprzez wymianipodiaza na
kamien drogowy itp.),

- do wysokdci wystepowania wdd gruntowych stosoivabsypk piasku z cementem (chudym
betonem). Obsypknalezy wykona w szczelnym szalunku.

-do czasu ustabilizowania obsypki stugdobcihzy¢ zabezpieczag ja przed wyptyn¢ciem.

8.13. Sposob mocowania kabli, rur i akcesoria

Wyposaenie studni powinno ldyzgodne z projektem. W studniach SKO-1-PE monter
wykonuje pra¢ na zewatrz. Wsporniki kablowe magby¢ mocowane bezgoednio doscian
studni za pomacwkretow. Mozna tez montow& inne akcesoria np. obejmy na kableaczia
za pomog wkretow o odpowiedniej wytrzymaskai. Zaleca si wiercenie otworow érednicy
fi 3 mm. i stosowanie blachowktdw osrednicy fi 5Smm, oraz fi 5,5mm, dla ktorych ohignie

sita poosiova nie powinno przekraczd,7 kN, a sit&cinajaca nie powinna przekraczd kN
przy zachowaniu wspétczynnika bezpietztgva >2.

Tehra

o~
a) b)  element macowany
ElEMENT Mocowarny, wkrel meruacy WkI‘E'If macupa oy
Rys. nr 16.Przyktadowy spos6b mocowania wtdw; a) dozebra; b) dagcianki
9. Znakowanie
Kazdy element studzienki zawiera czytelnie i trwateazenie, zawiergge nasfpujace
szczegoty:

ELPLAST + np. SKO-1-PE  np. 10.2013 2/1

producent\ /
typ studni

data produkcji (miest, rok)
numer kolejny wyrobu (np. studni) _~

10.  Skfadowanie i przechowywanie

Sposéb sktadowania i przechowywania powinien wykéti mozliwos¢ uszkodze
mechanicznych i deformacji elementéw. Czas skladdaaa wolnym powietrzu od daty
produkcji nie powinien by dtuzszy ni 4 lata.

Przechowywane w magazynach powinny Bitadowane z dala adodet ciepta, nie mniej ni
1 m. Powinny by zabezpieczone przed kontaktem z substancjami cagbaolnymi.
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11. Transport

Elementy studni do klienta dostarczanduzem i przewaone zgodnie z obowzujacymi
przepisami transportowymi. Musby¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem. Zatadunekano
prowadzé tylko na pojazdy, ktérych powierzchnie tadunkowe®wvne i pozbawione ostrych
lub wystajcych krawedzi. Elementy powinny kiyutozonescisle obok siebie i zabezpieczone
przed przesuwaniemesiNiedopuszczalne jest ich zrzucanie.

Niski ciezar pojedynczych elementow studni urliwia reczny transport na placu
budowy, oraz ustawianie i montav wykopie przy ayciu dwoch oséb, eliminag uzycie
specjalistycznego spgtal.

12.  Uwagi kaacowe
Przed montaem naley zaznajomt sie z instrukcy. W przypadku jakichkolwiek

watpliwosci w montau oraz zastosowania studni w warunkach nieugdzgbnych w niniejszej
instrukcji, naley skontaktowa sie z producentem.

Opracowat: Zatwierdzit:
inz. T. Kaczmarczyk mgrinZ. Piskalski
Opracowanie zawiera 21 stron Wydanie Zpeernik 2013 .
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