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1. Przedmiot instrukcji
Przedmiotem niniejszej instrukcji sag pomosty najazdowe dla skuter6w wodnych.
Pomost najazdowy wykonany jest z polietylenu i sktada si¢ z trzech roztgcznych elementow,
ktére po zmontowaniu stanowig catos¢.

2. Postanowienia ogolne
Wszelkie prace montazowe nalezy wykona¢ zgodnie z niniejsza instrukcja.
Stosowanie powyzszej instrukcji nie zwalnia inwestora, projektanta, uzytkownika
od koniecznos$ci stosowania obowigzujgcych przepisow prawnych. Eksploatacja,
konserwacja i przeglady portéw najazdowych powinny odbywac¢ si¢ wedtug obowigzujacych
dla danego obiektu dokumentacji lub instrukcji, zalecen producenta lub autoryzowanego
przez producenta przedstawiciela.
Inwestor lub uzytkownik zobowigzany jest do uzyskania wymaganych wymaganych
dopuszczen zgodnie z obowigzujagcymi przepisami.

3. Montaz i zabudowa
Pomost najazdowy powinien unosic¢ si¢ na wodzie i nie powinien opierac si¢ o dno.

3.1. Montaz pomostu najazdowego
Pomost najazdowy dla skuteréw wodnych sktada si¢ z trzech podstawowych czgsci:

e modulu poczatkowego [1]
e modutu srodkowego [2]
e modutu koncowego [3]

[1]
Tabela nr 1. Pomost najazdowy dla skuteréw wodnych-zestawienie elementow
Lp. Nazwa elementu Tlos¢ [szt] | Masa [kg/szt]
1 | Modut poczatkowy 1 37
2 | Modut $srodkowy 1 95
3 | Modul koncowy 1 18
4 | Lacznik ptywaka NL 4 0,9
5 | Rolka stozkowa @ 80 gumowa 2 1,5
6 | Rolka PE stopniowa g 100/60 8 1,8
(lub rolka PE ¢ 100 L=55mm z tulejkami dystansowymi) (0,95)
7 | Mocowanie osi rolki 20 0,1
8 | Os rolki 10 0,56
9 | Sruba imbusowa z tbem grzybkowym M10x35 20 0,025
oraz podktadka spr¢zysta M10
10 | Podktadka rombowa, podktadka odginana, sruba z tbem 8 0,029
szesciokatnym M10x35, tulejka dystansowa (aluminiowa)
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Pomost najazdowy moze by¢ dostarczony jako komplet (w jednej zmontowanej czeSci przez
producenta) lub w osobnych czgsciach do montazu.

00 245 1080
PO . —

W przypadku, gdy pomost najazdowy dostarczony jest w elementach to nalezy go
zmontowac postepujac wg ponizszych zalecen.

Elementy pomostow najazdowych w miejscu potaczenia posiadajg specjalne gniazda, w ktore
wktada i montuje si¢ taczniki ptywaka NL.

x| Gniazdo do montazu facznika

Czynnos$ci montazowe:

1) Umies¢ elementy pomostu najazdowego na brzegu blisko wody.

2) Przygotuj elementy (taczniki ptywaka NL, sSruby M10x35 z tbem sze$ciokgtnym, podktadki
zabezpieczajace przed odkrgcaniem $ruby, podktadki trapezowe, tulejki dystansowe
(aluminiowe), rolki i elementy rolek, jezeli nie s3 zamontowane oraz narzedzia tj. klucz pod
srube M 10 oraz klucz imbusowy o rozmiarze 6mm) do montazu pomostu najazdowego.
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Standardowo wszystkie tgczniki posiadajg w zestawie srube M10x35, podktadke

z zabezpieczeniem przed odkreceniem, podktadke trapezowa z otworem pod zabezpieczenie
oraz tulejke dystansowa (aluminiowa). Sruby M10x35 z tbem sze$ciokatnym uzywane sg
do montazu tacznikdw ptywaka z modutami pomostu, natomiast $ruby imbusowe z tbem
kulistym do montazu rolek. Do $rub imbusowych nalezy stosowaé klucz imbusowy

0 rozmiarze 6 mm, natomiast do $rub z tbem szesciokatnym 0 rozmiarze 17mm.

Laczniki ptywaka NL od gory posiadaja wtopione metalowe wtopki z gwintem
wewnetrznym M10 do ktorych wkreca si¢ sruby M10.

Wtopka
z gwintem GW
M10

3) W16z taczniki ptywaka NL do modutu srodkowego (lub kilku modutow $rodkowych) i skrec¢
taczniki za pomocg sruby M10x35, podktadki trapezowej i tulejki stalowej.

Modut koncowy

Modut §rodkowy

Modut poczatkowy
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4) Podktadka trapezowa posiada dodatkowy otwor pod podktadke z wypustem, w ktorym
umieszcza si¢ wypust podktadki. Po skreceniu $ruby z tbem sze$ciokatnym nalezy wygiaé
podktadke z wypustem (np. Srubokretem) pod kat 90° tak aby podktadka przylegata do tba
$ruby i zabezpieczata $rube przed odkreceniem si¢. Sruby dokrecaé kluczem z sila ok. 34
Nm.

Przy dokrecaniu $rub nalezy uwazac, aby nie przekreci¢ gwintu w tacznikach.

5) Natozy¢ na zamontowane wczeséniej taczniki w module srodkowym modut poczatkowy
i skreci¢ je za pomocg Srub M10x35, podktadek trapezowych i tulejek dystansowych
oraz zabezpieczy¢ przed odkrecaniem.

6) Natozy¢ na zamontowane wczesniej tgczniki w module srodkowym modut koncowy
i zamontowaé za pomocg $rub M10x35, podktadek zabezpieczajacych , podktadek
trapezowych i tulejek stalowych.

7) Zamontuj do pomostu najazdowego rolki, jezeli nie sg zamontowane.
Do modutu poczatkowego nalezy
zamontowac 2 rolki stozkowe @ 80 gumowe,
natomiast do modutu srodkowego nalezy
zamontowac¢ 8 rolek PE @ 100 L=55mm
z tulejkami dystansowymi.
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Rolki montuje si¢ w specjalne gniazda z gwintem wewng¢trznym M10 umiejscowione
na powierzchni modutu poczatkowego i srodkowego.

Gniazdo 1 w module poczatkowym Gniazdo 2 w module poczatkowym  Gniazda w module $rodkowym
: - - -

a) Skompletuj pierwsza, poczatkowa rolke ztozong z gumowej rolki stozkowej zakonczonej
tulejkami prowadzacymi, oski stalowej, 2 tulejek dystansowych, 2 mocowan.

: - -
l..‘ . . v

b) W16z i dopasuj kompletna rolke i otwory w mocowaniach do gniazda z wtopkami z gwintem
wewnetrznym M10 oraz przymocuj za pomocg 2 $rub M10 z tbem imbusowym o rozmiarze
6 mm z podktadka sprezysta.

c¢) Skompletuj drugg rolke ztozong z polietylenowej lub gumowej rolki stozkowej, oski stalowe;j,

|
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d) W10z i dopasuj kompletng rolke i otwory w mocowaniach do gniazda z wtopkami z gwintem
wewngetrznym M10 oraz przymocuj za pomoca 2 $rub M10 z tbem imbusowym kluczem
0 rozmiarze 6 mm zaktadajac pod $rub¢ podktadke sprezysta.

Montaz rolek do modulu Srodkowego:

Do modutu $rodkowego standardowo montuje si¢ rolki PE ¢ 100 L=55mm z tulejkami
dystansowymi. Rolki te umozliwiaja regulaCJe; ich rozstawu w zaleznoSci od potrzeb.

a) Skompletuj 8 rolek PE @ 100 L=55mm ztozonych z polietylenowej rolki & 100 L=55mm,
5 tulejek dystansowych, oski stalowej, 2 mocowan.

b) Ustaw wymagany rozstaw rolki, regulujac rozstaw ilo$cig tulejek dystansowych z lewej
lub prawej strony rolki PE.

— a e B

¢) W16z 1 dopasuj kompletng rolke 1 otwory w mocowaniach do gniazda z wtopkami z gwintem
wewnetrznym M10 oraz przymocuj za pomocg 2 srub M10 z tbem imbusowym kluczem
0 rozmiarze 6 mm, zaktadajac pod $rube podktadka sprezysta.
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8) Zsun pomost najazdowy do wody i na czas montazu przymocuj do brzegu np. ling.

3.2. Montaz pomostow najazdowych do pomostow plywajacych serii wysokoburtowej

Pomost najazdowy moze by¢ montowany od strony modutu koncowego lub z boku
do pomostu pltywajacego serii wysokoburtowej za pomoca metalowego tacznika stalego,
z wykorzystaniem wspornika z rolkami.

[ g’

Lacznik staty-metalowy Wspornik z rolkami
E—

W tym celu nalezy:

e umiescCi¢ metalowe taczniki state w gniazdach pomostu przeznaczonych na taczniki
pomostu i skre¢ za pomoca srub M10x35, podktadek trapezowych i tulejek stalowych.

e przykreci¢ wsporniki z rolkami w specjalne miejsca usytuowane na czotowe;j
powierzchni elementu koncowego (przy montazu z przodu) lub bocznych
powierzchniach elementu srodkowego (przy montazu z boku).

Wsporniki przykreci¢ za pomocg 4 srub M10x35 z podktadkami sprezystymi.
Montaz z przodu

EL-79-21-2019
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e umies¢ metalowy staly tacznik zamontowany wczesniej w pomoscie w miejsce
wspornika z rolkami zamontowanymi w porcie najazdowym i zainstaluj druga rolke
we wsporniku przektadajac przez otwor i rolke metalowa o$ oraz zabezpiecz rolke
podktadkami i zawleczkami. Jezeli warunki na to pozwalaja to mozna do wcze$niej
zamontowanego wspornika z zamontowanymi dwoma rolkami umiesci¢ metalowy staty
tacznik przektadajac go pomiedzy rolki i zamontowac¢ do portu najazdowego za pomoca
sruby M10x35 z podktadka trapezows i tulejka stalows.
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Rolki zamontowane do portu najazdowego powinny luzno obejmowac¢ metalowy staty
facznik zamontowany w pomoscie, gdzie na skutek zmian poziomoéw zwierciadla wody
lub obcigzenia port najazdowy bedzie przemieszczat si¢ w kierunku pionowym.

Przyktad polaczenia portu

Z pomostem za pomoca
tacznika statego i wspornika
z rolkami

3.3. Montaz pomostow najazdowych do nadbrzeza lub innych pomostow i elementow

Port najazdowy moze by¢ montowany do nadbrzeza lub innych pomostéw i elementow
za pomocg metalowego tacznika uniwersalnego z wykorzystaniem wspornika z rolkami.

Lacznik uniwersalny- ?ﬂ Wspornik z rolkami =
metalowy — I

W tym celu nalezy:

e przykreci¢ wsporniki z rolkami w specjalne miejsca usytuowane na czolowej
powierzchni elementu koncowego lub bocznej powierzchni elementu srodkowego.
Wsporniki przykreci¢ za pomocg 4 $rub M10x35 z podktadkami sprgzystymi.

e umiescCi¢ taczniki uniwersalne w miejsce wspornikéw z rolkami zamontowanymi
w porcie najazdowym i zainstalowa¢ druga rolke we wspornikach (przektadajac
metalowa o$ przez otwor we wsporniku i rolce PE oraz zabezpieczajac rolke
podktadkami i zawleczkami.
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e odmierz i zaznacz sobie rozstaw otworow (fi 13 mm) i miejsce mocowania tgcznika
uniwersalnego do nadbrzeza lub innych pomostow 1 elementow.

e zamocuj tgcznik uniwersalny do nadbrzeza lub innych pomostéw i1 elementow
za pomocg ogolnie dostgpnych materiatow (np. wkretow rozporowych w przypadku
montazu do betonu). Metalowy tacznik uniwersalny posiada 6 otworow fi 13 mm.

3.4. Montaz dwoch i wiecej portow obok siebie

Porty najazdowe mogg by¢ montowane do pomostow pltywajacych serii wysokoburtowej
w uktadzie obok siebie w niewielkich odstgpach.

Montaz portéw najazdowych przeprowadza si¢ wg zalecen ujetych w pkt. 3.2.

z wykorzystaniem lacznikow statych i wspornikow z rolkami.
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Zalecenia dotyczace eksploatacji pomostow najazdowych

Pomosty najazdowe dla skuteréw wodnych powinny by¢ uzytkowane zgodnie
Z przeznaczeniem.

Zaleca sig¢:

okresowg kontrole potaczen srubowych. W przypadku poluzowania si¢ §rub nalezy je
dokreci¢,

okresowg kontrol¢ rolek. W przypadku zuzycia wymieni¢ na nowe,

zabezpieczenia pomostow najazdowych w okresie zimowym w czasie oblodzenia

w zaleznos$ci od miejsca zabudowy 1 panujacych warunkow.

demontaz pomostow najazdowych na okres zimowy (dotyczy to szczegdlnie wod
ptynacych np. na rzekach, gdzie moze wystapi¢ kra), poniewaz gruba warstwa lodu
moze spowodowac uszkodzenie elementow.

pod koniec lub na poczatku kazdego sezonu uzytkowania elementy pomostu wymagaja
przegladu.

Nie nalezy:

skaka¢ po pomoscie najazdowym i go kotysac,

wchodzi¢ na pomost w obuwiu posiadajacym ostre elementy (np. korki i szpilki),
uzywa¢ na pomoscie najazdowym ognia i innych zrodet energii wytwarzajacych wysoka
temperature,

uzywac na pomoscie ostrych i cigzkich narzedzi recznych oraz narzgdzi mechanicznych
w sposob, ktory moze doprowadzi¢ do jego uszkodzenia,

uderza¢ w pomost najazdowy ostrymi i ci¢zkimi przedmiotami,

wierci¢ lub wykonywaé w pomoscie najazdowym otworow oraz wkreca¢ dodatkowych
elementow w polietylen,

uzywac na pomoscie srodkow chemicznych, na ktére polietylen jest nieodporny.

5. Konserwacja i czyszczenie

Standardowo pomosty nie wymagaja konserwacji.

Do czyszczenia pomostow uzywac szczotek, miotet itp. narzedzi, ale tylko
posiadajacych wlosie z tworzywa lub naturalne. Nie uzywac stalowych lub innych
o ostrych koncach.

Do czyszczenia mozna uzywac cisnieniowych aparatow myjacych z zimng woda.
Do przemywania nie uzywac goracej wody.

Stosowac¢ $rodki czyszczace bezpieczne dla srodowiska i na ktore polietylen jest
odporny

6. Pakowanie

EL-79-21-2019

Standardowo moduty pomostu najazdowego i kompletny pomost najazdowy, taczniki
plywaka i elementy stalowe dostarczane sg luzem lub na paletach.

Natomiast taczniki ptywaka NL mogg by¢ pakowane w pudetka kartonowe.
Elementy na paletach owini¢te sg folig stretch i spigte taSmg polipropylenows.
Mozliwy jest inny sposob pakowania po ustaleniu z klientem.
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Skladowanie, przechowywanie

Sktadowanie powinno si¢ odbywa¢ w wyznaczonych miejscach tak, aby pomosty
najazdowe lub elementy pomostow nie byly narazone na uszkodzenia.

Moga by¢ przechowywane na wolnym powietrzu.

Powinny by¢ sktadowane z dala od zrdédet ciepta.

Podczas sktadowania pomosty powinny leze¢ powierzchnig uzytkowa do gory.

Transport

Zatadunek mozna prowadzi¢ tylko na pojazdy, ktorych powierzchnie sg roéwne
1 pozbawione ostrych i wystajacych krawedzi.

Podczas transportu powinny by¢ ulozone $ciSle obok siebie i zabezpieczone przed
przemieszczaniem wylacznie niemetalowymi, najlepiej parcianymi ta§mami.

Elementy polietylenowe powinny by¢ oddzielone od stalowych, aby nie powodowaty ich
uszkodzen.

Nie wolno pomostéw najazdowych (oraz elementow) zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz
0,3m.

Nie wolno ich przeciggaé po podlozu zanieczyszczonym kamieniami lub innymi
przedmiotami o ostrych krawedziach.

Uwagi koncowe

Pracownicy wykonujacy montaz powinni by¢ zaznajomieni z niniejszg instrukcja.

W razie zauwazenia nieprawidlowej pracy pomostu najazdowego, uszkodzenia

lub koniecznosci uzyskania peliejszych informacji nalezy skontaktowac sie¢

z wladcicielem obiektu, a w dalszej kolejnosci z wykonawcg pomostow najazdowych

I pomostow ptywajacych oraz powiadomié¢ producenta firme ,,Elplast+” Sp. z o.o.

lub jego autoryzowanego przedstawiciela.

W przypadku wystapienia uszkodzen zaleca si¢, aby 0 sposobie naprawy elementow
uszkodzonych zdecydowat autoryzowany przedstawiciel producenta lub producent.
Standardowo polietylen, z jakiego wykonane sa pomosty ma tendencj¢ do wytwarzania
elektrycznosci statycznej. Profilaktycznie nalezy pomosty najazdowe zrasza¢ woda

w celu odprowadzenia tadunkéw (lub zastosowaé dodatkowe $rodki antystatyzujace).
W przypadku wystgpienia innych niestandardowych wymagan dotyczacych zabudowy
1 eksploatacji nieujetych w instrukcjach i katalogach nalezy skontaktowac si¢ z firma
»ELPLAST+” Sp. z 0.0.

Zawarte w niniejszej instrukcji uwagi nalezy traktowac jako ogolne.

Nie zwalniaja one wykonawcy, inwestora lub uzytkownika od odpowiedzialno$ci

za obiekt. Nalezy stosowa¢ odpowiednie normy, przepisy i instrukcje.

Nieprawidlowy montaz lub uzytkowanie elementéw pomostu moze spowodowac utratg
gwarancji.

Elementy pomostdéw z polietylenu moga by¢ wykorzystane do recyklingu "
(po oczyszczeniu). Elementy te przyjmuje nieodptatnie firma ,,ELPLAST+” Sp. z 0.0. ‘ :

Dodatkowe informacje zawarte sa na: www.elplastplus.pl

Opracowanie zawiera 14 stron Wydanie 2 styczen 2019r.

EL-79-21-2019

14/14


http://www.elplastplus.com.pl/

