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Opis

Przedmiotem niniejszego informatora sg studzienki niewtazowe i wtazowe z polietylenu,
produkowane przez ,,ELPLAST+” Sp. z 0.0. na podstawie aprobaty nr AT/2007-02-2237/2.
Informator obejmuje studzienki o $rednicach: DN 315, 400, 600, 800 i 1000 mm

oraz komor¢ wodomierzowg 1000 x 2000mm.

Podstawowe czesci i pojecia

podstawa

nadstawka

stozek

stopien zlazowy

uszczelka laczaca
uszczelka wlotowa

zwienczenie studzienki

studzienka monolityczna
studzienka wlazowa

studzienka niewlazowa

wlaz kanalowy
kineta

plyta betonowa
pierscien odcigzajacy

pierscien dystansowy

- dolna czg$¢ studzienki posiadajaca zazwyczaj kanaty wlotowe
1 wylotowe, pozwalajace na podlaczenie rur,

- ¢zg$¢ studzienki pomigdzy podstawg a stozkiem lub
poziomem terenu, stuzaca do dopasowania wysokosci
studzienki do glebokosci instalacji,

- gorna czg$¢, na ktdrej umieszczona jest pokrywa studzienki
(wystepuje tylko przy srednicach studzienek DN 800

i DN 1000mm),

- element w $Sciance komory wtazowej (stozka, nadstawki,
podstawy) lub studzience wtazowej umozliwiajacy bezpieczne
wchodzenie 1 wychodzenie,

- uszczelka migdzy elementy studzienki, stuzaca do ich
uszczelnienia,

- uszczelka naktadana na wycigty otwor studzienki, stuzaca
do uszczelnienia studzienki z rurami na wlocie,

- gorna cz¢$¢ studzienki zakonczona wlazem zeliwnym
montowanym bezposrednio na studzience lub wtazem zeliwnym
1 pier§cieniami betonowymi (ptyta betonowa, pierscien
dystansowy, pierscien odcigzajacy), umieszczonymi nad
studzienka,

- studzienka wykonana z jednej lub kilku cz¢sci zespawanych
ze sobg,

- studzienka wyposazona we wiazy i stopnie ztazowe,
przystosowana do wchodzenia i wychodzenia obstugi,

- studzienka bez stopni, nie przystosowana do wchodzenia

1 wychodzenia obstugi, lecz umozliwiajaca wykonanie prac

z powierzchni przez otwor wlazowy,

-zwienczenie studzienki sktadajace si¢ z korpusu zeliwnego

i pokrywy,

- wyprofilowana podstawa studzienki przeznaczona

do przeptywu $ciekow,

- ptyta wykonana z betonu lub Zelbetonu stanowigca podparcie
dla wlazu,

-pier§cien wykonany z betonu lub zelbetonu przenoszacy
obcigzenia pionowe,

-pierscien wykonany z betonu (wg projektu) lub zelbetonu
usytuowany najczgsciej pomiedzy plyta betonowa, a wlazem
zeliwnym. Shuzacy do dopasowania wtazu kanatu do poziomu
jezdni, gruntu, nawierzchni,

Srednica nominalna studzienki- wymiar wewnetrzny elementow studzienki,

wysokos¢ studzienki

-oznacza catkowita wysoko$¢ studzienki (zestawu elementow),
liczong od dolnej krawedzi podstawy do gornej czesci
nadstawki, stozka,

gleboko$¢ posadowienia studzienki — jest to wysokos¢ liczona od dolnej krawedzi podstawy
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teleskop -stuzy (bezposrednio na placu budowy) do podwyzszenia (lub
obnizenie) wysokosci zabudowanej studzienki DN 800mm
1 DN 600 mm np. w przypadku utozenia dodatkowej warstwy
nawierzchni.

Zalety studzienek z PE

Do podstawowych zalet polietylenowych studzienek mozna zaliczy¢:

— dobrg wytrzymato$¢ mechaniczna,

— odporno$¢ na korozje,

— odporno$¢ na dziatanie wod agresywnych oraz podtoza,

— pelng szczelnos¢,

— nietoksycznos¢,

— duza odpornos$¢ na $cieranie (wielokrotnie przewyzsza odpornos¢ betonu),

— niski koszt inwestycji, oszczgdnosci wynikajace z nie uzywania ci¢zkich maszyn, szybki
1 fatwy montaz,

— mozliwo$¢ wykonywania wykopéw o mniejszych wymiarach.

Przeznaczenie

Studzienki z polietylenu przeznaczone sg do stosowania w zewnetrznych systemach
kanalizacji grawitacyjnej (sanitarnej, deszczowej), cisSnieniowej, drenazowej, wodociggowe;j -
jako studzienki rewizyjne, wpustowe, rozprezne, osadnikowe, piaskownikowe 1 do
przepompowni $ciekdw. Moga by¢ stosowane w gruncie w pasie drogowym (pod jezdnia

1 poza jezdnig) i w innych terenach wykorzystywanych do celow inzynierii komunikacyjnej
np. place parkingowe itd. Umozliwiaja prowadzenie prac eksploatacyjnych i kontrolnych

w kanatach $ciekowych oraz zwigzanych z obstuga pomp, wodomierzy, czyszczeniem,
przegladem, ptukaniem. Standardowo jako studzienki wlazowe (wg PN-EN 476:2012,

oraz zgodnie z Rozp. MGPiB Dz.U nr 96 z 1993r.) sg stosowane studzienki o $rednicy

DN 1000 mm. Norma PN-EN 476:2012r. przewiduje studzienki wtazowe z dostepem do
czyszczenia i kontroli o srednicy DN 800 mm stuzace do okazjonalnego wejscia cztowieka
WYypOSazonego w uprzaz.

Studzienki o mniejszych $rednicach wykorzystywane sg jako niewlazowe do obstugi
eksploatacyjnej wykonywanej z poziomu terenu przy pomocy specjalistycznego sprzetu.
Mozna je instalowa¢ wszedzie tam, gdzie majg zastosowanie studzienki betonowe jako
alternatywa dla nich. Zastosowanie pier$cieni odcigzajacych, ktore przenosza obcigzenia
pionowe powoduje, ze obcigzenia nie sg przenoszone bezposrednio na studzienke, a pier§cien
zmienia swoje polozenie wraz z osiadaniem gruntu. Wtasnos$¢ ta umozliwia stosowanie
studzienek w pasie drogowym. Wielko$¢ przenoszonych obcigzen i miejsce stosowania
studzienki decyduje o odpowiednim doborze elementow sktadowych studzienki. Odpornosé¢
chemiczna polietylenu, z ktdrego sa wykonane oraz ich szczelno$¢ pozwala na zastosowanie
studzienek takze w przemystowych systemach $ciekowych.

Studzienki z PE moga spetnia¢ funkcje:

— studzienek polaczeniowych,

— przelotowych,

— wodomierzowych,

— kaskadowych,

— osadnikowych,

— komor (np. wodomierzowych 1000x2000), zbiornikdéw,
— do wytracania energii przeptywu $ciekdw, rozprezne.
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Asortyment studzienek

Studzienki produkowane sg ze sproszkowanego polietylenu.

Poszczegdlne elementy wykonywane sa metoda rotacyjnego formowania.

Studzienki produkowane sg o $rednicach: DN 315, 400, 600, 800 i 1000 mm.

Studzienka DN 315 jest studzienka drenazowa.

Firma wykonuje rowniez studzienki, monolityczne prefabrykowane z elementéw metoda
spawania, zgrzewania wedtug danego projektu, np. z wykorzystaniem kinety, nadstawki,
stozka lub zastepujac nadstawke rurg polietylenowa profilowang lub gtadka o odpowiedniej
srednicy 1 dlugosci.

Ze wzgledu na typ wykonania studzienki produkowane sg jako:

-standardowe (ST)

-wzmocnione (WZ)

-optymalne (OP); skladajace si¢ z elementow standardowych (ST) i wzmocnionych (WZ).

Tabela nr 1. Wykonanie standardowe-oznaczenie ST
Typoszereg Elementy Wykonanie standardowe — ST

studzienek , . . %5 foe i ]
Srednica wewnetrzna = Minimalna grubo$¢ Scianki | Oznaczenie

Dw [mm] [mml]

600 Nadstawka 600 <10

Podstawa
Podstawa wod. ST
800 *Stozek 870 +10

Nadstawka

Podstawa

Podstawa wod.
1000 *Stozek 1000 ;5
Nadstawka

Podstawa

R - - - - - - Y - =)

Podstawa wod.

Tabela nr 2. Wykonanie wzmocnione-oznaczenie WZ

Typoszereg Elementy Wykonanie standardowe — WZ
ek s Srednica wewnetrzna Minimalna grubo$¢ §cianki ~ Oznaczenie
Dw [mm] [mm]
600 Nadstawka 600 +10 8
Podstawa 9
Podstawa wod. 8 Wz
800 *Stozek 860 v 11
Nadstawka 11
Podstawa 13
Podstawa wod. 11
1000 *Stozek 1000 "5 11
Nadstawka 11
Podstawa 13
Podstawa wod. 11

*-dotyczy miejsca potgczenia
Grubo$¢ $cianki moze by¢ dobrana (produkowana specjalnie) indywidualnie wg wskazéwek
uzytkownika sieci lub projektanta w zaleznosci od warunkéw gruntowych.
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7.1.

7.2.

Uwaga: ,, ELPLAST+” Sp. z o.0. oferuje rowniez studzienki kanalizacyjne spetniajace
wymagania normy PN-EN 13598-2 .

Wilasnosci surowca

Do produkcji studzienek metodg formowania rotacyjnego stosowany jest surowiec w postaci
proszku o wtasnosciach fizycznych (deklarowanych przez dostawcow) 1 wymaganiach
jak w ponizszej tabeli.

Tabela nr 3. Wtasnosci fizyczne surowca.

‘ Lp. Wiasciwosci Jednostki ‘ Wymagania
1 Gestos¢ surowca kg/m’ > 934
2 | Wskaznik szybkosci plynigcia 2/10min 3,2 + 9 + 20 % wartos$ci podanej przez producenta
MFR (190°C/2,16g)
3 Czas indukcji utleniania (200°C) min >10

Ogolna charakterystyka
Oznaczenia

Podstawa:

Pk - 7 kineta,

Pp - bez kinety, z dnem ptaskim,

Po - bez kinety, z dnem okraglym,

Pks -z kineta wyposazona w stopnie ztazowe,

Pps -z dnem ptaskim, wyposazona w stopnie ztazowe,

03Pk - zalomowa z kineta i trzema doplywami z poziomem ,,0” % (1-gléwny, 2-boczne)

05Pk - zalomowa z kineta i pigcioma doptywami z poziomem ,,0” % (1-gtéwny, 4-boczne)

03Pks - zalomowa z kinetg i trzema doplywami z poziomem ,,0” % (1-gléwny, 2-boczne)
wyposazona w stopnien ztazowy

05Pks - zalomowa z kinetg i pigcioma doptywami z poziomem ,,0” % (1-gtowny, 4-boczne)
wyposazona w stopnien ztazowy

Nadstawka:

Ns -nadstawka wyposazona w stopnie zlazowe,

N -nadstawka bez stopni ztazowych.

Stozek:

S -stozek z otworem wlazowym usytuowanym centralnie,

Sws  -stozek z otworem wlazowym usytuowanym mimos$rodowo, wyposazony w stopnie.
Pokrywa:

Z 600/ DN 624-PE  -$rednica nominalna 600 mm,
Z 600/ DN 614-PE  -$rednica nominalna 600 mm,

Teleskop:
T 600 -teleskop z polietylenu.

Studzienki niewlazowe i wlazowe z polietylenu wykonane z elementow

Sktadajg si¢ z: - podstawy,
- nadstawki,
- stozka,
- zwienczenia.
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Przyktad zwienczenia studzienki:
POKRYWA Z PE
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Przyktady elementow studzienki kanalizacyjne;j:

STOZEK

NADSTAWKA

PODSTAWA

S

z dnem plaskim z przelotem i dolotami (z kineta) z dnem okragtym

Rys. nr 1. Elementy sktadowe studzienki.

Standardowo kineta posiada specjalnie uformowane dno, ze spadkiem od 1+1,5% w strone
wylotu. Gladkos¢ powierzchni 1 1+1,5% spadek, gwarantujg bardzo dobrg charakterystyke
hydrauliczng. Dla terenéw o matych spadkach kanalizacji oferowana jest kineta ze spadkiem
0 % (bez spadku). Boczne wloty sa standardowo usytuowane powyzej dna kanatu
przelotowego. Wloty do studzienek wykonane sa w formie zamknigtej ptaszczyzny

z naniesionymi na zewngtrznej powierzchni podstawowymi $rednicami cigcia otworow,
ktoére mozna dobiera¢ w zaleznosci od potrzeb wg tabeli nr 7.

Podstawy studzienek o DN 600, 800 i 1000 mm posiadaja pie¢ wlotow ( w zaleznoS$ci

od asortymentu w $rednicach od 110 do 315 mm) rozmieszczonych pod katem 45°.
Dodatkowo dla studzienek o DN 1000 i DN 600 podstawa moze by¢ wykonana jako
trzywlotowa ( o §rednicach wlotéw od 110 mm do 500 mm). Wloty moga posiadac
przyspawane kroc¢ce w postaci odcinkow rur z PE. Glebokos¢ osadzenia bosych koncoéw rur
wlotowych w studzience nalezy dobra¢ wg tabeli nr 4 (min 65 mm).
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Tabela nr 4. Dobor gltebokosci osadzenia rur wlotowych w zaleznosci od $rednicy.
Srednica wlotow d [mm] 110 160 200 250 315 400 500
Glebokos$¢ osadzenia rur k [mm] 65 90 90 100 100 125 125

Rys. nr 2. Glgbokos¢ osadzenia rur wlotowych.

Krééce odpltywowe maja $rednice stopniowane, a potrzebng Srednicg wylotu uzyskuje sie
przez obcigcie odcinkow o mniejszych srednicach. Wyloty laczone s3 najczesciej rurami
kielichowymi lub ztgczkami (np. nasuwka, dwukielich).

Studzienki o $srednicy DN 1000 mm produkowane sg jako wlazowe ze stozkiem 1 otworem
mimosrodowym przesuni¢tym o 200 mm w stosunku do osi gtownej. Natomiast studzienki o
srednicy DN 800 mm posiadaja stozki z otworem umieszczonym centralnie.

Studzienki o §rednicy DN 1000 mm posiadaja stopnie ztazowe, uformowane w procesie
produkcji lub prefabrykowane.

-Stopnie ztazowe uformowane w procesie produkcji, rozumiane sg jako wykonywane
z takiego samego materiatu (polietylenu) jak studzienka w trakcie jednego procesu

technologicznego. , )
M Zdj. nr 1. Stopnie ztazowe z polietylenu uformowane
s i ot w procesie produkcji

-Stopnie zlazowe uformowane w trakcie procesu produkcyjnego (tzw. stopnie
pojedyncze) usytuowane sg mijankowo w dwoch rzedach. Stopien posiada boczne
zabezpieczenia chronigce stopg schodzacego przed zsunigciem na bok. Uformowany
odpowiednio ksztalt stopnia zapewnia stabilne i pewne oparcie stopy. Konstrukcja stopni
standardowo umozliwia uchwycenie ich jedng reka, lub oparcie na nich tylko jednej stopy.
Stopnie te s3 niedemontowalne.

-Stopnie zlazowe prefabrykowane, rozumiane sg jako wykonane z blachy stalowej
nierdzewnej w odrebnym procesie technologicznym (prefabrykacji) 1 nast¢pnie zamontowane
w studzience. = == T3

e =]

Zdj. nr 2. Stopnie ztazowe ze stali nierdzewnej

Stopnie prefabrykowane wykonane ze stali nierdzewnej (tzw. stopnie podwojne)
usytuowane sg pionowo (w jednym rzedzie) jeden nad drugim. Stopien posiada na
powierzchni zewngetrznej perforacje, zabezpieczenie antyposlizgowe, chroniace stope
schodzacego przed zsunigciem oraz zapewniajace stabilne i pewne jej oparcie.

Konstrukcja stopnii umozliwia uchwycenie ich dwoma re¢koma, jeden obok drugiego,
lub oparcie na nich obu stop. Stopnie te posiadajg konstrukcje umozliwiajaca ich montaz,
demontaz 1 wymianeg.

Na zyczenie klienta studzienki o $rednicy DN 800 mm wyposazane s3 w stopnie ztazowe
prefabrykowane ze stali nierdzewne;.
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7.3.

Standardowo w studzienkach monolitycznych stopnie ztazowe prefabrykowane wykonane

ze stali nierdzewnej sg zabudowane w studzience przez producenta. W studzienkach
(elementach-stozku, nadstawce i podstawie) dostarczanych osobno (do zabudowy), stopnie
nalezy zmontowac¢ na placu budowy. W takim wypadku stopnie ze §rubami dostarczane sg
luzem (montaz stopni opisano ponizej).

Wszystkie elementy studzienki majg zewnetrzne usztywnienia pier§cieniowe, ktore speiniaja
takze role zakotwienia w gruncie i przeciwdziatajg wypieraniu studzienki. W wigkszosci
przypadkow pracy studzienki nie wymagaja dodatkowego zabezpieczenia, lub zamocowania.
Modutowe wykonanie studzienki zapewnia uzyskanie zadanej wysokosci, oraz podtaczenie
przylacza na miejscu montazu w zalezno$ci od warunkow zabudowy.

Studzienki prefabrykowane (monolityczne)

Asortyment produkcji obejmuje réwniez studzienki prefabrykowane o $rednicach

DN 600, 800 i 1000 mm. Wykonywane s3 one metoda spawania /zgrzewania z

wykorzystaniem kinety lub stozka. Nadstawka moze by¢ zastgpowana rurg polietylenowa

strukturalng lub gtadka o odpowiedniej srednicy 1 dlugosci od 500 do 4000 mm.

Do pionowej rury strukturalnej mogg by¢ przyspawane boczne doloty z rur polietylenowych.

Srednice rur dolotowych usytuowanych powyzej podstawy sa od 0 50 mm do 0 630 mm.

Rury dolotowe przyspawane do rury profilowej usytuowane moga by¢ na wysokosci od

h=500 mm do 4500 mm.

Studzienki o $rednicy DN 1000 mm wykonywane sa jako wtazowe.Wyposazone moga by¢ w:
- stopnie ztazowe (wg PN-EN 13101) prefabrykowane, montowane lub przyspawanie
do $cianki,

- drabinki (wg PN-EN 14396).
Podstawy i stozki uzywane w studzienkach prefabrykowanych sg zgodne z asortymentem jak

w aprobacie. Polietylenowe rury wznoszace uzyte w studzienkach posiadaja aprobaty
techniczne producentow rur.

stozek

ura profilowana

g

Rys nr 3. Przyktad studzienki prefabrykowane;.

|

|
100

]

|

|

Usytuowanie

Zalecane usytuowanie studzienek rewizyjnych:

a) na polaczeniu kanalizacyjnym,

b) przy zmianie kierunku, $rednicy lub spadku, oraz na potaczeniu przewodow odptywowych,
na odcinkach prostych przewodow odptywowych w zaleznosci od $rednicy.

Uwaga:
Usytuowanie studzienek powinno by¢ wykonane zgodnie z projektem i powinno by¢

dostosowane do miejscowych warunkow gruntowo - wodnych.

Odleglosci zabudowy w stosunku do innych systeméw np. cieplowniczych, energetycznych,
telekomunikacyjnych powinny by¢ podane w projekcie.

Odleglosci te reguluje prawo budowlane 1 odpowiednie przepisy branzowe.
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10.

Podzial gruntow

Grunt stabilny: - grunt drobnoziarnisty niespoisty,
- nienawodniony (piasek).
Grunt niestabilny: - kurzawka,

- grunt 0 wysokim poziomie wod gruntowych,

- grunt o duzej zawartosci gliny,

- tereny wystepowania szkod gorniczych,

- grunt przenoszacy dynamiczne obcigzenia od ruchu kotowego.

Jako wysoki poziom wod gruntowych przyjmujemy poziom do miejsca polaczenia podstawy
z nastepnym elementem (nadstawka, stozkiem),

Jako grunt o duzej zawartosci gliny przyjmujemy grunty spoiste wg PN-86/B-02480 tabela
nr 12 o oznaczeniu G, GTt Gpz, Gz, GTE.

W miejscu posadowienia studzienki kanalizacyjnej w wykopie, gdzie wystepuje poziom
wody gruntowej (tj. 15 cm ponizej podstawy) nalezy stosowac zalecenia opisane

w pkt. 11.10.

Glebokos¢ posadowienia studzienki

Na gruntach stabilnych nalezy stosowa¢ studzienki w wykonaniu standardowym (ST)
wg tabeli nr 1, natomiast na gruntach niestabilnych w wykonaniu wzmocnionym (WZ)
wg tabeli nr 2.

Mozliwe jest w uzgodnieniu z zamawiajacym i projektantem stosowanie studzienek

w wykonaniu optymalnym (OP). Wersja ta jest potaczeniem elementdéw studzienek w
wykonaniu wzmocnionym (WZ) z elementami w wykonaniu standardowym (ST).
Zastosowana moze by¢ po uzgodnieniu z zamawiajgcym przy zachowaniu kryteriow
uwzgledniajacych uwarunkowania wynikajace z rodzaju gruntoéw, warunkow
hydrogeologicznych i gtebokosci posadowienia i zgodna z projektem.

Tabela nr 5. Gigbokos¢ posadowienia dla studzienek
w wykonaniu standardowym — ST.

Srednica nominalna  Rodzaj Max. glebokos¢
studzienki gruntu posadowienia
[mm] Hp [m]
600 2,5
800 Stabilny 2,7
1000 2,9

Tabela nr 6. Glgbokos$¢ posadowienia dla studzienek
w wykonaniu wzmocnionym — WZ.

Srednica nominalna  Rodzaj Max. glebokos¢
studzienki gruntu posadowienia
[mm] Hp [m]
600
800 Niestabilny 5,3
1000

W studzience w wersji optymalnej (OP) do glebokos$ci posadowienia wg tabeli nr 5 stosuje
si¢ elementy w wykonaniu standardowym (ST), ponizej tej glebokosci posadowienia
(do 5,3 m) elementy w wykonaniu wzmocnionym (WZ).
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Uwaga:

Mozliwe jest stosowanie studzienek o glebokosciach posadowienia ponizej 5,3 m
do 6 m pod warunkiem, Ze projektant 1 wykonawca uwzglednig odpowiednie zalecenia
dotyczace dodatkowych wymagan dla wyrobu 1 jego zabudowy:

- stosowanie obsypki piasku z cementem (chudym betonem) pod podstawg 1 wokot
studzienki na wysoko$¢ min. 10 cm nad polaczeniem podstawy z nadstawka (Rys. nr 4),

-stosowanie elementdw wzmocnionych,
-stosowanie studzienek monolitycznych.

Dodatkowo producent zaleca opcjonalne stosowanie:

-podstawy z kinetg i elementéw studzienki w wykonaniu specjalnym o pogrubionych
Sciankach,

-podstawy z kinetg z dodatkowymi wzmocnieniami np. profilami stalowymi, poprzez
prefabrykowanie lub powigkszenie pier§cienia antywypornosciowego,

-wzmocnien studzienki i gruntu zgodnie z sugestiami projektanta.
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Rys. nr 4. Przyktad zabudowy studzienki o glebokosci posadowienia ponizej 5,3 m
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11.

11.1.

11.2.

11.3.

Prace montazowe

Wykopy

Metoda wykonywania wykopdw powinna by¢ dobrana w zaleznosci od glebokosci
studzienki, uksztaltowania terenu, rodzaju gruntu oraz posiadanego sprzgtu. Przy
wykonywaniu wykopow przy uzyciu sprzetu zmechanizowanego, nalezy zwroci¢ uwage,
aby nie dopusci¢ do nadmiernego rozluznienia gruntu, oraz aby nie przekroczy¢ okre§lonej
glebokosci. Wykop powinien by¢ okoto 15 cm glebszy niz wysoko$¢ i okoto 60 cm szerszy
niz $rednica studzienki. Dno wykopu powinno by¢ rowne, pozbawione kamieni i grud.
Nalezy je wypelni¢ piaskiem na wysokos¢ okoto 15 cm 1 zagesci¢ zgodnie z tabela nr 10.
W gruntach silnie nawodnionych przed montazem studni nalezy ustabilizowa¢ podtoze pod
nig ( np. ptyta betonowa lub przez wymiang podtoza — na kamien drogowy).

Umieszczenie elementow studzienki w wykopie

Ze wzgledu na niski ci¢zar poszczegdlnych elementéw studzienki montaz w wykopie mozna
wykonac¢ recznie, bez uzycia cigzkiego sprzgtu. Nalezy umiesci¢ odpowiednio dobrang
podstawe studzienki na dnie wykopu zapewniajac wymagane ukierunkowanie wejs$¢

1 wyj$¢ rurociagdéw oraz spadek kanatu. W celu nalezytego ustabilizowania i podparcia
studzienki oraz rur uzy¢ piasku.

Przygotowanie otworow wlotowych

Otwory wlotowe na okre$long srednice, nalezy wyciag¢ w miejscu zaznaczonym na studzience
przy pomocy specjalnej wyrzynarki do otworow wg tabeli nr 7.

Mozliwe jest wycinanie otworow w innych miejscach (nieoznaczonych), zgodnie

z projektem.

Tabela nr 7. Srednice wycinania otworoéw dla rur.

Srednica rury Srednica ciecia
[mml] otworu F1 [mm]
32 37, !
40 46 . N

O O
50 57 . : \ f \
63 72 s i S
75 56 . | OV
90 104 - - y
100 114 ,
110 123 - i
125 138 =
160 173 5
200 213 ,
250 264 ., .
315 335 5
400 420 3 Rys. nr 5. Pita wyrzynarka do wycinania otworow
500 520 ;
Zdj. nr"3. Wiercenie otworu pilotowego Zdj. nr 4. .\-Vycinanie otworu wyrzynarka
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11.4. Podlaczenie rur na wejsSciu

Po wycigciu otworéw nalezy zatozy¢ profilowang uszczelke wlotowa ( wykonang zgodnie

z rys. nr 6 1 tabelg nr 8) typu ST dla elementow studzienki typu STANDARD lub typu WZ
dla elementow studzienki typu WZMOCNIONA 1 doktadnie j3 dopasowac. Przy dobieraniu
uszczelki nalezy pamigtac, ze rozmiary uszczelki podane sg dla zewnetrznej srednicy rury.
W przypadku trudnosci podczas zaktadania uszczelki wynikajacych ze zbyt grubej Scianki
podstawy (dotyczy to w szczego6lnosci podstawy 3 Pks 500/1000/700 WZ) zaleca si¢ obrobke
powierzchni zewngtrznej czota podstawy pod uszczelke. Zastosowanie uszczelek gumowych
umozliwia zmiang kierunku rur dolotowych maksymalnie o 7,5 stopni w kazdym kierunku.
Dla ulatwienia montazu rurg¢ sfazowac. Przed wlozeniem powierzchnie zewnetrzne rury

i powierzchnie wewnetrzne uszczelki oczyscic 1 posmarowac srodkiem poslizgowym

(np. woda, woda z mydtem, olejem silikonowym).

Tabela nr 8. Wymiary uszczelek wlotowych.

Srednica Srednica  Srednica Szeroko$¢ ST WZ
rury ciecia | zewnetrzna
otworu
D1 [mm] D2 [mm] D3 [mm] B [mm] A [mm]
32 37 4 55 22
40 46 63 22
50 5T 73 22
63 72 s 96 31
75 86 .15 121 31
90 104 136 31 88 3 T — —7T 7
100 114 , 146 31 11 13
110 123 , 156 31
125 138, 171 32
160 173, 207 32
200 213, 247 32
250 264 297 32 8
315 3353 367 32
400 420 ; 452 32
500 520 5 552 32

Rys. nr 6. Uszczelka wlotowa

Uwaga: Uszczelki wlotowe wykonywane s3 w dwoch wersjach:
-w wersji WZ (dla elementow wzmocnionych)
-w wersji ST (dla elementéw standardowych)
Oznaczenie ST lub WZ umieszczone jest na powierzchni zewnetrznej uszczelki.

Zaktadanie uszczelki wlotowej Wilozy¢ rure w otwor z zamontowang wczesniej

“ uszczelka.
A '

"'5-.._-» N R Ll AR { 4
ndte - St 2w ] = ,

, , ‘ £ S
Zdj. nr 5. Zaktadanie uszczelki wlotowe;j Zdj. nr 6. Montaz rury na wlocie
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11.5. Polaczenie rur na wyjsciu

Wylot studzienki wykonany jest w ten sposob, ze posiada kilka $rednic.
Odpowiednie obcigcie koncowki pitg daje mozliwos¢ wyboru Srednicy w zaleznos$ci
od podtaczanej rury. Zaleca si¢ obcinanie kro¢cow wylotowych wg znacznikow
umieszczonych na powierzchni zewnetrznej krocéea.

Znacznik_ciecia

Rys. nr 7 Migjsca cigcia

Zdj. nr 7 Przycinanie odpowiedniej $rednicy

na wylocie z kinety Zdj. nr 8 Montaz rury na wylocie

Przed wlozeniem rury z kielichem nalezy oczys$ci¢ i posmarowaé wewnetrzng powierzchnig
kielicha z uszczelka 1 zewnetrzng powierzchni¢ koncowki wylotu studzienki §rodkiem
poslizgowym. Nastepnie wcisnaé (zgodnie z instrukcja dotyczaca rur) kielich rury
odplywowej na koncoéwke wylotu studzienki.

11.6. Inne metody polaczen rur
Inng metoda taczenia elementéw wykonanych z polietylenu jest zgrzewanie, ktore realizo-
wane jest przy uzyciu zgrzewarek.

Zastosowanie mogg znalez¢:
-zgrzewanie doczotowe,
-zgrzewanie elektrooporowe,
-spawanie

Na specjalne zamowienie mozliwe jest wyposazenie studzienki w specjalne koncowki na
wlocie i wylocie.

Dla innych rur, np. strukturalnych (korugowanych, spiro...) czy kamionkowych, nalezy
zastosowac przejscie (adaptery) z danego systemu rur, na standard wymiarowy
kielichowanych rur tworzywowych dostepne na rynku.

Typowe polaczenie na uszczelke

a) WYLOT b) WLOT

Rura wylotowa PCV Rura wlotowa

Rys. nr 8 Przyktady typowych polaczen podstawy studzienki z rurami
Uszczelka Uszczelka wlotowa
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Inne sposoby polaczen

1) Polaczenie podstawy z rurami PE za pomoca dogrzewanego krdéca

W celu potaczenia podstawy z rurami PE za pomocg zgrzewania doczotowego lub
elektrooporowego, do podstawy na doptywie lub odptywie przyspawany jest specjalny krociec
(rysunek nr 91 11 ) z polietylenu. Kréciec ten jest wykonywany z odcinka rury PE o klasie,
Srednicy zewnetrznej Dz [mm] 1 grubosci $cianki g [mm] dostosowanej do instalacji
kanalizacyjne;j. Jest on trwale potaczony z podstawa poprzez spawanie 1 jest jej integralng
czesécig. Dlugos¢ L [mm] kro¢eca miescei si¢ w granicach od 300 mm do 500 mm.

krociec z PE

A

L wylot studni

Dzxg

Rys. nr 11. Przyspawany krociec z PE

Rys. nr 9. Dospawany krociec z PE do podstawy staltka elektrooporowa

rura PE kréciec z PE ﬂ_’“ﬂ/‘

g W

wylot studni

S —

Rys. nr 10. Potaczenie rury PE z kr6¢cem poprzez zgrzewanie doczotowe

2) Polaczenie podstawy z rurami PE. PP, PVC za pomoca przej$cia szczelnego

Dla potaczenia rur PE, PP 1 PVC o katach dolotéw innych niz typowe tj. 180°, 90°, 60° 1 45°
w podstawie na doptywach moze by¢ przyspawany specjalny krociec (jak na rys. 10) z odcinka
rury PE lub typowe przejscie szczelne wykonane zgodnie z rysunkiem nr 12 i tabelg nr 9.
Przejscie szczelne posiada dwie uszczelki. Jest ono trwale polaczone z podstawg poprzez
spawanie 1 stanowi jej integralng czes$¢. Standardowa dlugo$¢ przejscia szczelnego Lp [mm]
wynosi 240 mm. Montaz rur PE, PP 1 PVC (patrz rys. nr 13) z podstawa studzienki
zaopatrzong w przejscie szczelne polega na wcisnigciu rur PE, PP 1 PVC do przej$cia
szczelnego zaopatrzonego wewnatrz w uszczelki.

Tabela nr 9. Standardowe wymiary przejs¢ szczelnych

Srednica nominalna rur DN [mm]  dz [mm] Lp [mm] ’ ‘
110 140 240 - z| u
160 200 240 ’ ‘
200 250 240 B
250 315 240
315 400 240 Rys. nr 12. Przejécie szczelne
400 450 240

500 560 240 ﬂ—ﬁ
rura PE,PP,PVC >
spaw }
- IS

Rys. nr 13. Sposob montazu rur do przejscie szczelne Rys. nr 14. Przejscie szc;elne o kacie a
przejscia szczelnego zamontowane na doptywie bocznym
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3) Potaczenie podstawy z rurami zeliwnymi lub kamionkowymi

W przypadku potaczenia studzienki kanalizacyjnej z rurami zeliwnymi lub kamionkowymi
na zyczenie klienta wykonywane jest przejscie (adapter) PE-zeliwo, PE-kamionka.

Rys. nr 15. Przejsicie na zeliwo o . . Rys. nr 16. Przejscie na zeliwo

4) Potaczenie podstawy z rurami karbowanymi

W przypadku potaczenia studzienki kanalizacyjnej z rurami karbowanymi nalezy stosowac
zkaczki przejsciowe na dolocie 1 wylocie ze studzienki.

. . . Tlesssa wrecjicizwa W2

Znzzka srzelsvicwn 22 !
Mire <orucowaa L Walot ze sLdzienl” ; B ket
=L LI 0w |

(]

Rys. nr 17. Przejscie na rury karbowane-wylot

Lellab cooseceienkione vsscoeli

Rys. nr 18. Przejscie na rury karbowane-wlot

5) Polaczenie podstawy z rurami stalowymi

Rura stalowa

% 11 m Rys. nr 19. Przejscie na rury stalowe-wylot

Zaczka do innych polaczen

Na terenach o duzej réznicy pozioméw miedzy wlotem, a wylotem (np. teren gorzysty)
stosuje si¢ studzienke kaskadowa lub studzienke do wytracania energii. Zastosowanie
studzienek do wytracania energii (mimosrodowych) zmniejsza ilo$¢ studzienek na ciggu
o duzym spadku, powoduje ze wykop jest o mniejszej glebokosci a rurocigg utozony jest
réwnolegle do powierzchni terenu. ,,ELPLAST+” Sp. z 0.0. wykonuje kaskady oraz

studzienki do wytragcania energii wg projektu klienta.

bg,._ ‘

3
 §

Zdj. nr 11 Przyktad studzienki

Zdj. nr 9) Przyktad kaskady na Zdj. nr 10) Przyktad dwoch
do wytracania energii fi 600 mm

studzience fi 600 mm kaskad na studzience fi 1000 mm

Zaleca si¢ juz podczas wykonywania gtownego ciggu kanalizacji, montowanie
w studzienkach przykanalikoéw do pdzniejszych przytaczy. Dlugo$¢ montowanych
przykanalikow powinna uwzglednia¢ jego glebokos¢ 1 rodzaj gruntu, tak zeby podczas
podiaczania nie narusza¢ posadowienia studzienki.

16
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W sytuacji, gdy montowany ma by¢ przykanalik w istniejacej lub nowo montowane;j
studzience mozna to zrealizowa¢ za pomocg uszczelki lub wkiadki “in-situ”.

Zdj. nr 12. Uszczelka ,,in situ” Zdj. nr 13. Wkitadka ,,in situ”

Montaz uszczelki lub wktadki ..in situ”:
1) Wywierci¢ otwor wyrzynarka w nadstawce studzienki o wymaganej $rednicy dostosowane;j
do danej uszczelki.
2) Oczysci¢ otwor z powstatych wiérow podczas wiercenia 1 zadziorow.
3) Wiozy¢ uszczelke ,,in situ” w wywiercony otwor w taki sposob, aby kotnierz uszczelki
przylegal do zewng¢trznej $cianki studzienki.
4) Pokry¢ uszczelke od wewnatrz srodkiem poslizgowym.
5) Sfazowac¢ krawedz zewngtrzng przytaczanej rury, usungé nieréwnosci i posmarowac koniec
srodkiem poslizgowym.
6) Umiescic¢ rure¢ o odpowiedniej srednicy centrycznie wewnatrz uszczelki 1 weisngé
w uszczelke.
Podobnie postgpuje si¢ z wkladka ,,in situ”, przy czym po zamontowaniu wktadki
w studzience do wkladki montuje si¢ odpowiednig rur¢ kanalizacyjna.

Zdj. nr 18. Smarowanie Zdj. nr 19. Fazowanie Zdj. nr 20. Zabudowa rury  Zdj. nr 21. Zabudowana wkladka

Uwagi do montazu uszczelki lub wktadki ..in situ™:

1) Otwor pod uszczelke lub wktadke ,,in situ” nie moze znajdowac
si¢ w miejscu taczenia elementow studzienki oraz stopni
ztazowych

2) Przed montazem nalezy sprawdzi¢ czy uszczelka jest
o odpowiedniej srednicy pod otwdr wyrzynarki i czy ma
odpowiedni wymiar ,,L”. Jezeli uszczelka montowana jest
w cze$ci karbowanej nadstawki to wymiar ,,L”’powinien by¢
L > 60 mm. Rys. nr 20. Wymiar ,,L.” Zdj. nr 22. Pomiar ,,L”

3) Uszczelka po wtozeniu do otworu studzienki powinna wystawa¢ wewnatrz studzienki.
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4) W przypadku podiaczenia kilku przykanalikow w tej samej studzience zaleca si¢, ¥
aby otwory pod uszczelki znajdowaly si¢ nie mniej niz 10cm od siebie oraz aby {8
zewnetrzne srednice kolnierzy uszczelki nie stykaly si¢ ze soba.

5) Zaleca si¢, aby do wycinania otworow uzywac wiertarek ze sprzgglem

6) Szczego6lng ostroznos¢ 1 doktadnos¢ zachowac przy wykonywaniu otwordow /
w miejscach uzebrowania. Zdj. nr 23. Widok od wewnatrz

7) W celu zachowania szczelno$ci podtaczonej uszcezelki lub wkiadki ,,in situ”, a tym samym
przykanalika nalezy wykona¢ odpowiednie podparcie (zageszczenie) gruntu pod i nad rura,
aby nie doprowadzi¢ do zbytniego jej przemieszczenia i ugi¢cia oraz jej owalizacji.

Standardowo uszczelki i wktadki ,,in situ” w studzienkach wykonuje si¢ do $rednicy
fi 200 mm.

Dla s$rednic wigkszych niz DN 200 mm istnieje mozliwo$¢ przyspawania przykanalika
za pomoca ekstrudera.

W istniejacych studzienkach, w razie konieczno$ci wprowadzenia dodatkowego podtaczenia
kanalizacji nalezy odstania¢ rownomiernie grunt wokoét studzienki na catym obwodzie.
Probe szczelnosci studzienki na potgczeniach przeprowadzac obcigzajac studzienke od gory
cigzarem ok.300 kg, w przypadku gdy nie jest zasypana i obcigzona gruntem lub po
zasypaniu i zageszczeniu.

11.7. Montaz, demontaz, wymiana stopni ztazowych prefabrykowanych ze stali nierdzewnej
W przypadku, gdy stopnie ztazowe, prefabrykowane, wykonane ze stali nierdzewnej

dostarczone sa osobno z elementami studzienki tj. stozkiem, nadstawka, podstawa
lub wystepuje konieczno$¢ wymiany stopnia nalezy:

1) Sprawdzi¢, czy element posiada specjalne wypusty na stopnie
Zdj. nr 24 Wypusty na stopnie

2) Obroci¢ stopien o 90° 1 zalozy¢ na wypusty

Zdj. nr 25 Stopnie ztazowe

Zdj. nr 26 Zaktadanie stopnia
3) Obroci¢ ponownie stopien o 90° na wypustach do pozycji wyjsciowe;j

Zdj. nr 27 Zaktadanie stopnia

4) Zatoz 2 sruby M5x60 w otwory w stopniu i dokre¢ nakretke,
tak aby zakry¢ nakretka tylko gwint §ruby

W przypadku demontazu stopnia postgpowaé w odwrotnej kolej-
nosci.
Komplet stopni ze §rubami i nakretkami dostarczany jest osobno.

-

Zdj. nr 28 Zaktadanie $rub

11.8. Laczenie elementow studzienki
Standardowo poszczegdlne elementy studzienki mozna taczy¢ za pomoca:

e uszczelki taczacej typu UP
e poprzez zgrzanie za pomoca spawarki ekstruzyjne;j.

EL-06-9/06-2015 strona 18



Potaczenie elementow studzienki przez klienta poprzez spawanie mozliwe jest zgodnie
z zaleceniami i po przeszkoleniu przez firme ,,ELPLAST+".

Qf\ Potaczenie na uszczelke @ﬁ Potaczenie spawane

Rys. nr 21. Przyklady potaczenia elementow studzienki.

Laczenie elementow za pomocq uszczelki UP

Uszczelka polimerowa UP przez caly okres uzytkowania zachowuje konsystencje plastycznej
1 kleistej masy uszczelniajacej o duzej przyczepnosci do tworzyw sztucznych, metali,
ceramiki, drewna 1 powierzchni lakierowanych. Posiada wysokg odporno$¢ chemiczng

na wode, kwasy, zasady, sole, detergenty 1 wszelkie sktadniki biologiczne i chemiczne

jakie moga znajdowac si¢ w $Sciekach sanitarnych.

Uszczelka odporna jest na starzenie pod wptywem dziatania warunkéw atmosferycznych,
sciekow 1 promieniowania UV. Nie powoduje zmian fizyko-chemicznych typowych tworzyw
sztucznych oraz powtok laminowanych i lakierowanych.

Uszczelka UP ma posta¢ taSmy zwinigtej w rolke i zabezpieczonej papierem parafinowym
przeciwdziatajgcym sklejaniu si¢ tasmy. Dhugo$¢ i szerokos$¢ tasmy przystosowana jest

do danej $rednicy studzienki i oznaczona na opakowaniu kartonowym.

Uszczelki nalezy przechowywaé¢ w temperaturze otoczenia powyzej 0°C.

Montaz uszczelki UP
Przed przystgpieniem do montazu (naktadania) poszczegolnych elementow, nalezy:
1) nacia¢ pierscien usztywniajacy w kilku miejscach na obwodzie. Nastepnie wybi¢ miotkiem
(w elementach studzienki typu STANDARD) lub wycia¢ wyrzynarka (w elementach

studzienki typu WZMOCNIONA) pierscien usztywniajacy. Pier§cien usztywniajacy stuzy
do usztywnienia podstawy, nadstawki i stozka podczas transportu i sktadowania.

plerscien _usztywniajacy do wyblcia

0%
2R

o o304
R

‘,
:
:
.
s
X XXXX

Zdj. nr 29 NaCinani-e PieréCienia scionka_studni PE Zdj. nr 30 Wybijanie piericienia
usztywniajacego usztywniajacego
Rys. nr 22. PierScien usztywniajacy.

2) ustawi¢ 1 wypoziomowac podstawe studzienki wykorzystujac poziomiceg, zapewniajac
wymagane pochylenie kanatu (1+1.5% lub 0%).

Zdj. nr 31 Poziomowanie podstawy

3) zgodnie z instrukcja montazu (jak powyzej) przygotowac poszczegdlne elementy, ztozy¢
studzienke¢ “na sucho” i zaznaczy¢ kredg pionowq lini¢ dla wtasciwego zorientowania
poszczegbdlnych elementéw przy montazu ostatecznym z zastosowaniem uszczelki UP.

4) rozmontowac studni¢ ztozong “na sucho” i wszystkie jej elementy w miejscach potaczen na
uszczelke UP doktadnie wyczysci¢ z gliny, piasku, wody itp.
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5) osuszy¢ (wytrze¢) miejsce posadowienia uszczelki

=

wyczyscié \

Rys. nr 23. Miejsca czyszczenia Zdj. nr 32 Czyszczenie ,,gniazda” pod uszczelkg UP

6) dla utatwienia wktadania uszczelki UP element z rowkiem odwroci¢ do gory w pozycji
poziomej.

Rys. nr 24. Odwrécony element studzienki '|_

7) uszczelke wklada¢ rownomiernie do rowka 1 lekko dociskaé, odrywajac jednoczesnie
przektadke antyadhezyjna (papier z parafing). Wstepny docisk uszczelki powinien
zagwarantowac poczatkowe zwigzanie z polietylenem.

Rys. nr 25. ,,Gniazdo” z uszczelkg UP

Zdj. nr 33 Zaktadanie uszczelki UP

8) przed potaczeniem elementéw gorng czes¢ z uszczelka ponownie odwrocic, ustawicé
wg wezesniej naniesionych oznaczen i doktadnie wycentrowaé. Zwroci¢ uwage
aby nie zanieczys$ci¢ natozonej uszczelki

Rys. nr 26. Wycentrowanie elementow

9) naktadajac elementy na siebie wywrze¢ nacisk z gory ok. 300 kg, w celu nalezytego
osadzenia taczonych elementow i lepszego ich uszczelnienia oraz zwigzania uszczelki
z polietylenem.
Wymagane jest zachowanie tego docisku podczas zageszczania obsypki wokoét studzienki.

Rys. nr 27. Prawidlowe potaczenie elementow

Uwaga: Ponowne uzycie tej samej uszczelki jest niezalecane. Wymagane jest doktadne
jej usuniecie (wyskrobanie) i zastosowanie nowej uszczelki przed powtérnym montazem.

11.9. Wysokos¢ studzienki

Potrzebng wysoko$¢ studzienki osigga si¢ przez zastosowanie odpowiedniej ilosci elementow
o danej wysokosci.

Dodatkowo na placu budowy, mozna dopasowac jej wysoko$¢ poprzez skrocenie stozka

(w studzience DN 1000 mm, DN 800 mm) lub nadstawki (w studzience DN 600 mm)

w miejscach do tego przeznaczonych. Zrealizowaé to mozna przy uzyciu zwyklej pity recznej
lub mechaniczne;.
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Zdj. nr 34

Przyktad studzienki

fi 1000 mm o wysokosci
H=2 450 mm

Zdj. nr 35

Przyktad studzienki

fi 800 mm o wysokosci
H=2 250 mm

Dla utatwienia cigcia na powierzchni zewnetrznej gornej czgsci stozkow, nadstawek
zaznaczone s3 poziome linie w odlegtosci co 20 mm, wedlug ktorych nalezy prowadzi¢
cigcie. Dzigki takim rozwigzaniom mozliwe jest optymalne dopasowanie wysokos$ci
studzienki. Zwréci¢ uwage , by po skroceniu stozka zalozona plyta betonowa nie wspierata
si¢ na korpusie studni.

W przypadku, gdy wysokos¢ zabudowanej studzienki (DN 600 mm) jest mniejsza

od wymaganej lub istnieje koniecznos¢ jej podwyzszenia (dodatkowa warstwa drogi) mozna
to wykonac poprzez zastosowanie teleskopu z polietylenu. Teleskop z polietylenu umozliwia
podwyzszenie (lub obnizenie) wysokosci studzienki o 500 mm. Teleskop powinien
spoczywac na ptycie pokrywowej (betonowej), na ktory zaklada si¢ wtaz zeliwny (rys. nr31a)

Montaz teleskopu.

1) wytrze¢ miejsce posadowienia ; Wyczyscié
uszczelki oraz konce teleskopu i elementy ‘
L wspolpracujace

Zdj. nr 36 Oczyszezenic Rys. nr 28. Miejsce czyszczenia

teleskopu
2) Zatozyé specjalng 3) Posmarowaé 4) Wcisna¢ 5) Dopasowac
uszczelke gumowa na powierzchnig rownomiernie teleskop ~ Wysoko$¢ poprzez
gtadki koniec stozka zewngtrzng teleskopu W otwor z zamontowang podwyzszenie lub
i 800 mm lub i uszczelki $rodkiem wezesniej uszczelka obnizenie teleskopu

nadstawki fi 600 mm poslizgowym.

Zdj. nr 37 Zaktadanie uszczelki Zdj. nr 38 Smarowanie Zdj. nr 39 Dopasowanie Zdj. nr 40 Montaz teleskopu
srodkiem poslizgowym teleskopu

11.10. Zasypywanie i zageszczanie gruntu

Zasypywanie wykopow powinno by¢ przeprowadzane bezposrednio po wykonaniu w nich
okreslonych prac tj. czynno$ci montazowych studzienki. Przed rozpoczeciem zasypywania
dno powinno by¢ oczyszczone, a w razie potrzeby odwodnione. Do podsypki 1 obsypki
powinien by¢ uzyty piasek niezamarznigty i bez zanieczyszczen ( np. korzeni, odpadow
budowlanych).

Kazda warstwa gruntu w nasypach lub przy zasypywaniu wykopow powinna by¢ zageszczona
recznie lub mechanicznie. Grubo$¢ warstwy zageszczonego gruntu powinna by¢ dobrana w
zaleznos$ci od zastosowanego urzadzenia.
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Zaleca si¢ zageszczanie piaskiem warstwami o grubosci ok. 30 cm. Przestrzen pomigdzy
studzienka, a $ciang wykopu o szeroko$ci min. 30 cm wypetni¢ piaskiem. Piasek nalezy
doktadnie ubija¢ zaczynajac od $cianki studzienki w kierunku $ciany wykopu. Zageszczanie
wokot studzienki prowadzi¢ tak, aby nie doprowadzi¢ do deformacji i rozszczelnienia
studzienki. Stopien zageszczenia gruntu zalezy od sity obcigzajacej, a tym samym od miejsca
zabudowy studzienki np. tereny zielone, drogi.

Im wieksze zaktadane obcigzenie tym wiekszy powinien by¢ stopien zageszczenia gruntu.
Ponadto wiekszy stopien zageszczenia gruntu zmniejsza mozliwos¢ erozji wodnej i osiadania
gruntu. Sredni stopien zaggszczenia powinien wynosi¢ okoto 92% wartosci Proctora.

Dla studzienek usytuowanych w pasie drogowym zaleca si¢ stopief zaggszczenia co najmnie;j
96%. Odpowiedni dobor parametrow podtoza w nasypach i wykopach w zakresie wskaznika
zageszczenia 1 wtérnego modutu odksztatcenia zaleznego od kategorii ruchu dla studzienek
usytuowanych w pasie drogowym ustala projektant.

Tabela nr 10. Zageszczanie gruntu.

Sposob zageszczania Ciezar sprzetu Max. Liczba powtorzen Wartos¢
[kg] grubos¢ (przejazdow) dla uzyskania Proctora
podsypki [m] | wlasciwego zageszczenia [%]
Ubijanie reczne minimum 15 0.15 3 92
Zageszczarki ptytowe = minimum 50 0.15 4 92
minimum 100 0.15 4 92
minimum 200 0.2 4 92
minimum 400 0.3 4 92
minimum 600 0.4 4 92
Zageszczarki minimum 70 0.3 3 92
wibracyjne

Wiekszy stopien zaggszczenia mozna uzyskaé przez zmniejszenie grubos$ci kolejnych
zageszczanych warstw, poprzez zwigkszenie cig¢zaru sprzetu lub liczby powtorzen.

Podczas zageszczania studni¢ obcigzy¢ z gory zapewniajac odpowiedni docisk
poszczegolnych elementdéw z sitg min. 300 kg. Nalezy zwrécic¢ szczegdlng uwage

na zageszczanie miejsc potaczen pomiedzy segmentami studzienek taczonych na uszczelki,
tak aby zageszczany grunt nie spowodowat przemieszczen segmentow.

W przypadku podiaczenia rur polietylenowych do studzienki przestrzen pomig¢dzy rura,

a sciang wykopu wypetnic¢ piaskiem. Zalecana grubos¢ poszczegdlnych warstw pokazana jest
na rysunku nr 30. Piasek nalezy doktadnie ubija¢ zaczynajac od $Scianki rury w kierunku
$ciany wykopu, przy czym najpierw nalezy go zagesci¢ (podbi¢) pod rurg w tzw. “pachach”
przewodu. Zaggszczanie w “prostokacie” przestrzeni obsypki bezposrednio nad rurg

1 w miejscach potaczen ze studzienka prowadzi¢ recznie, natomiast powyzej w gruncie
rodzimym mechanicznie. Zageszczanie prowadzi¢ tak, aby nie doprowadzi¢ do deformacji
rury. Tak samo zaggszcza¢ w przypadku studzienki wyposazonej w kaskady, wypetniajac

1 zageszczajac piaskiem przestrzen pomigdzy studzienka a kaskada, przy czym w miejscu tym
zageszczenie prowadzi€ recznie, a grubos¢ obsypki od rury pionowej w kierunku $ciany
wykopu powinno wynosi¢ co najmniej 15 cm.
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Rys. nr 29. Przyktad zageszczania gruntu wokot studzienki wibratorem.

H=1 [m] Zasypka

SH203m | 7 Obsypka

Y

* H=0.15m

\ +— Podsypka

Zageszczanie reczne w tzw.
“pachach”

Rys. nr 30. Przyklad zaggszczania gruntu wokot studzienki z zabudowanymi rurami.

W terenach silnie nawodnionych nalezy:

- na biezaco prowadzi¢ odwodnienie wykopu,

- ustabilizowa¢ podtoze pod studzienke (np. ptyta betonowg lub poprzez wymiang podtoza na
kamien drogowy itp.),

- do wysokos$ci wystepowania wod gruntowych stosowaé obsypke piasku z cementem
(chudym betonem). Obsypke nalezy wykona¢ w szczelnym szalunku.

-do czasu ustabilizowania obsypki studzienke¢ obcigzy¢ zabezpieczajac ja przed
wyptynigciem,

-stosowac elementy WZ,

-stosowac¢ studzienki monolityczne,

-stosowac kinety z wkladka metalowa, prefabrykowane oraz z powigkszonym pier$cieniem
antywypornosciowym.
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11.11. Przykrycie studzienki

Zastosowanie odpowiedniego zwienczenia studzienki (wlaz zeliwny z ptyta betonowa

1 ewentualnie pierscieniem dystansowym i odcigzajagcym) powinno opiera¢ si¢ na projekcie
techniczno — budowlanym uwzglgdniajacym warunki wodno — gruntowe, wielkos$¢ studzienki
1 przewidywane obciazenia zgodnie z PN-85/S-10030.

Ostateczng decyzje w tym zakresie podejmuje wtadciciel drogi, przyszty uzytkownik

lub projektant. Otwory wtazowe, a tym samym wtazy kanatowe w studzience DN 1000 mm
s3 usytuowane mimosrodowo w stosunku do osi studzienki, natomiast w pozostatych
studzienkach tj. DN 800, 600 mm centralnie.

Zdj. nr 41 Przykrycie studzienki pokrywa polietylenows Zdj. nr 42 Zwienczenie studzienki wlazem zeliwnym

Wiasciwe zwienczenie studzienki, nalezy dobra¢ wg tabeli nr 11 oraz zgodnie z norma
PN-EN124:2000.

Tabela nr 11. Dobor wtazu w zaleznos$ci od miejsca uzytkowania.

Klasa Wiaz Sila Zastosowanie
wlazu klasy  obciazajaca
Montowane bezposrednio na
A pokrywa 15 KN H stpdzience, tylko dla obcigzen ruchem
pieszym, na obszarach ogrodowych i
zPE powierzchniach niebrukowanych
A A 15 ‘ 15 kN Montowane bezposrednio na
-ﬁ-’ 1 studzience, tereny przeznaczone dla
pieszych i rowerzystow, tereny zielone

B B 125 125 KN Montowane z zastosowaniem pierscieni
& odcigzajacych. Chodniki i obszary dla
pieszych, powierzchnie rownorzg¢dne,
parkingi samochodow osobowych
Montowane z zastosowaniem pier§cieni

(@)

odcigzajacych i dystansowych. Dotyczy
; i wlazdw usytuowanych przy

] S kraweznikach lub 0.5 m od kraweznika
w strong drogi, oraz droge dla pieszych
lub pobocze do 0.2 m
Montowane z zastosowaniem pier§cieni
odcigzajacych i dystansowych, jezdnie
drog

C C250 250 kN

D D400 400 kN

Studnie mogg by¢ zakonczone pokrywa polietylenowg klasy A 15 montowang bezposrednio
na studzience lub odpowiednim wtazem zeliwnym.

Standardowe wtazy zeliwne klasy A15, B 125, C 250, D 400 montuje si¢ bezposrednio

na ptycie betonowe;j.

Grunt stosowany do posadowienia 1 obsypki powinien by¢ dopuszczony do stosowania

w budownictwie drogowym wg PN-S-02205:1998. Sposdb prowadzenia prac ziemnych
powinien by¢ zgodny z zasadami zawartymi w PN-EN 1610:2002.
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b)) |

Rys. nr 31. Przyktady wykonania ptyt betonowych: a) dla studni DN 1000
b) dla studni DN 800 i DN 600.
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Rys. nr 32. Przyklady zwienczen: a) z teleskopem
b, ¢, d) standardowe dla klasy A, B, C, D.
e) standardowe dla klasy A, B, C, D do zabudowy w pasie drogowym
f) z wpustem Zeliwnym
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Zastosowanie pierscienia odcigzajacego przenoszacego obcigzenia pionowe powoduje,

Ze nie sg one przenoszone bezposrednio na studzienke, a pier§cien zmienia swoje potozenie
wraz z osiadaniem gruntu. Wiasciwos¢ ta umozliwia stosowanie studzienek w pasie
drogowym.

Pierscien odcigzajacy, spetniajacy rolg oparcia dla pokrywy lub ptyty przykrywajace;,
osadzony jest bezposrednio na gruncie obok gornej krawedzi studni. Wykonany moze by¢
na miejscu montazu ,jako betonowy lub zelbetonowy (zbrojony),

"na mokro" z betonu o odpowiedniej klasie lub wykonywany jako prefabrykowane
pierscienie. Plyta przykrywajaca wykonywana jest z betonu o odpowiedniej klasie

z otworami umieszczonymi centralnie lub mimosrodowo. Pierscien odcigzajacy, oraz
ewentualnie dystansowy, musza by¢ oddzielone od studzienki, aby przenosity tylko
obcigzenia pionowe, a studzienka jedynie obcigzenia naporu gruntem. Gorna powierzchnia
pierscienia powinna by¢ rowna i gladka, gdyz na nig montowana jest ptyta przykrywajaca
z otworem dostosowanym do wlazu zeliwnego. Mozliwe jest, jezeli to jest wymagane
przestrzen pomiegdzy pierscieniem, ptyta betonowa, a studzienka pokazang na rys nr 32
uszczelni¢ poprzez wypehienie klejem dwusktadnikowym np. typu Wilkit AN+B

lub zastosowanie innego elastycznego wypetnienia np. uszczelki elastomerowej UP.
Przyktadowe sposoby uszczelnienia i wypeknienia szczelin wystepujacych pomigdzy
studzienka, a pier§cieniem betonowym zawarte sg w instrukcji EL-66.

Zwienczenie tworzywowe klasy B 125 do studzienek
Zwienczenie tworzywowe sktada si¢ z:

-pokrywy PT-DN 680
-stozka odcigzajacego ST-DN 680

Zdj. nr 43 Stozek z zatozong pokrywa

Przeznaczone sg do montowania w nawierzchniach potozonych w pasie drogowym (w jezdni
lub poza jezdnig) oraz na innych terenach i budowlach inzynieryjnych potozonych w pasie
drogowym lub wykorzystywanych do celéw inzynierii komunikacyjnej oraz poza nimi

(np. parkingi, place manewrowe dla pojazdow do 12,5 ton)

Pokrywa PT-DN 680
Pokrywa PT-DN 680 stanowigca element zwienczenia tworzywowego studzienek
kanalizacyjnych standardowo wspolpracuje i montowana jest na tworzywowym stozku

odcigzajacym ST-DN 680.

Dane techniczne:

1. Wytrzymatos¢ na obcigzenie: klasa B 125 wg PN-EN 124- obejmujaca grupe 2 obszarow
zabudowy tj. tereny parkowania samochodow, ciagi piesze i rowerowe.
2. Material: zywica poliestrowa zbrojona pretami ze szkla Zywicznego z wypetniaczami i
dodatkami, pokryta na powierzchni zewnetrznej weglikiem krzemu zwigkszajacym odporno$é
na $cieranie
3. Wymiary:
-Srednica zewnetrzna = 860 mm
-Srednica wewnetrzna = 680 mm
-Wysokos$¢ catkowita = 80 mm
4. Cigzar =48 kg

Zdj. nr 44 Widok z gory Zdj. nr 45 Widok z dotu
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Stozek odciazajacy ST-DN 680

Stozek odcigzajacy ST-DN 680 stanowi element zwienczenia tworzywowego, standardowo
wspolpracuje z pokrywa PT-DN 680 zaktadang na gérng jego cze$¢ 1 montowany jest nad
gornymi elementami miedzy innymi studzienek telekomunikacyjnych 1 kanalizacyjnych,
rozktadajacy obcigzenie na grunt wokot studzienki.

Stozek spetnia funkcje pierscienia odcigzajacego przenoszacego obcigzenia komunikacyjne
poza elementy konstrukcyjne studzienek.

Dane techniczne:
1. Wytrzymato$¢ na obciazenie: klasa B 125 wg PN-EN 124- obejmujaca grupe 2 obszaréw
zabudowy tj. tereny parkowania samochodow, ciagi piesze i rowerowe.
2. Materiat: polimerobeton
3. Wymiary:
-Srednica zewnetrzna = 1060 mm
-Srednica wewngtrzna = 680 mm
-Wysokos¢ catkowita = 220 mm
4. Cigzar = 87 kg
5. 2 uchwyty do przenoszenia

Zdj. nr 46 Widok z gory Zdj. nr 47 Widok z dotu
Zalety zwienczen tworzywowych:

-wyciszenie hatasu pomiedzy wspolpracujacymi elementami

-pewnos¢ ze nie ukradng ich na ztlom (jak zwienczenia zeliwne)

- amortyzacja obcigzen

-odporne na obcigzenie statyczne 1 dynamiczne jak dla klasy B125 wg PN-EN 124
-odporne na dziatanie warunkéw atmosferycznych i substancji chemicznych

Zwienczenie przeszto z wynikiem pozytywnym badanie wytrzymatosciowe dla klasy B 125
wg PN-EN 124 w Instytucie Badawczym Drog i Mostow.

Zwiericzenie tworzywowe
klasa B125 Zwienczenie tworzywowe
a) Klasa 8125

D

Rys. nr 33. Przyktady wykonania zwienczenia tworzywowego klasy B125:
a) dla studni DN 1000 b) dla studni DN 800 i DN 600.

11.12. Montaz studzienek i rur w niskich temperaturach

Montaz studzienek i taczenie rur z polietylenu w temperaturze ponizej 0°C jest mozliwy
przy zachowaniu odpowiednich wymagan tj. np. nalezytej obsypki i zageszczenia wokot
studzienki niezamarzni¢tym piaskiem.

W przypadku montazu studzienek w temp. ponizej 0°C za pomocg uszczelek UP, zaleca si¢
stosowanie uszczelek przechowywanych w temperaturze dodatniej. Czas wigzania uszczelki
UP w temperaturze ponizej 0°C znacznie si¢ wydluza.

W razie koniecznosci zgrzewania nalezy zastosowac ostony lub namioty ochronne,

aby konce zgrzewane byly suche i w miejscu zgrzewania byla wymagana temperatura.
Dodatkowo ostony i namioty ochronne ostaniaja przed wiatrem, ktéry moze powodowac
szybki, niekorzystny spadek temperatury nagrzanych powierzchni, a takze chronig je

oraz sprz¢t przed opadami i wilgocia.
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11.13.

11. 14.

Montaz studzienek i rur na terenach gorniczych

Na terenach (gruntach) stabilnych sie¢ kanalizacyjna pracuje w korzystnych warunkach,

a grunt stanowi dla nich state podparcie. Inaczej praca tego typu obiektow wystepuje na
terenach (gruntach) niestabilnych min. na terenach gorniczych. Na terenach gérniczych
osrodek gruntowy doznajagc wymuszonych odksztatcen w postaci obnizenia, nachylenia,
poziomego odksztatcenia i zakrzywienia przenosi je na uzbrojenie terenu.

Tradycyjne materiaty (min. stal, zeliwo, PCV), dla ktérych jednym z wyrdznikow jest duza
sztywnos¢ 1 mata wydtuzalno$¢, przeciwstawiajg si¢ tym odksztatceniom, doprowadzajac
do koncentracji naprezen lub przemieszczen, a w konsekwencji do awarii. Dla wyréwnania
zmian dtugo$ci wynikajacych z ruchdw gruntu na terenach gérniczych wymagane jest

dla tych materiatéw uzycie dodatkowych, czesto drogich i zawodnych urzadzen
zabezpieczajacych lub nowych rozwigzan konstrukcyjnych (np. rury PCV z wydluzonymi
kielichami).

Polietylenowe rury i studzienki cechuja si¢ wtasciwosciami fizyko-mechanicznymi, ktére
zdecydowanie lepiej pozwalajg im dostosowac si¢ do tych trudnych warunkow. Ich duza
elastycznos$¢, zdolnos¢ do wydtuzen oraz niski wspdlczynnik tarcia wzgledem gruntu
minimalizujg wptyw odksztatcen terenu.

Na terenach goérniczych, nalezy stosowac¢ zalecenia przedstawione w Opiniach Technicznych
GIG oraz naszych informatorach technicznych tj. min.:

- studzienki monolityczne (laczone poprzez spawanie) lub jednoczesciowe,

- w wersji wzmocnionej-od I do IV kategorii szk6d gorniczych do glebokosci 5,3m,

- w wersji standardowej -od I do III kategorii szkéd gorniczych do glebokosci 2,9m.

W przypadku zabudowy naszych wyroboéw z wyrobami innych producentéw, nalezy
dodatkowo stosowac ich zalecenia.

Nalezy zwroci¢ uwage na roznice 1 zalecenia jakie wystepuja w doborze materiatlow
stosowanych na terenach gérniczych.

Zastosowanie odpowiednich rozwigzan z wyszczegolnieniem materiatbw powinno opierac
sie na projekcie uwzgledniajacym odpowiednie warunki zabudowy, wodno-gruntowe,
przepisy i normatywy obowiazujace w tym zakresie tj. min. norm¢ PN-92/B-10727-"
Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne na terenach gorniczych. Wymagania i badania przy
odbiorze.”

Tabela nr 12. Kategorie terenow g(’)rniczych (wg parametréw deformacji na podstawie PN-92/B-10727)

Kategoria Deformacja terenu
Nachylenie terenu Odksztatcenie poziome Promien krzywizny
T[mm/m]=[%] E [mm/m] terenu R [km]
I <25 <15 =20
1T <5 <3 212
I <10 <6 26
v <15 <9 >4
\% > 15 >9 <4

Montaz studzienek na skarpach

Skarpy, zbocza, podobnie jak tereny gérnicze naleza do terenow niestabilnych.
Zabudowa w takich terenach wymaga zachowania szczeg6lnej ostroznos$ci, starannosci
przy wykonywaniu prac oraz zastosowania odpowiednich rozwigzan i zabezpieczen.
Zabudowa studzienek na skarpach powinna opierac si¢ na projekcie 1 powinna by¢
prowadzona tylko na skarpach statecznych.

Wymagane jest Sciste przestrzeganie zalecen ktore zmniejszajg prawdopodobienstwo
znieksztalcenia studzienki na skarpie.
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12.

Zalecenia dla projektanta:

-precyzyjnie sformutowaé warunki zabudowy,

-uwzgledni¢ wystepujace warunki wodno-gruntowe, oparte na badaniach geotechnicznych

1 geologicznych,

-okresli¢ stateczno$¢ skarpy (wspotczynnik statecznosci) 1 uwzgledni¢ wymagania dotyczace
zabezpieczenia skarpy np. mury oporowe,

-stosowac studzienki wytgcznie monolityczne w wykonaniu wzmocnionym,

-stosowac podstawy studzienek (z kinetg) z dodatkowym wzmocnieniem,

Zalecenia do zabudowy studzienek na skarpie:
- Scisle przestrzegac¢ zalecen projektanta,

- w przypadku braku projektu lub zalecen przed przystapieniem do wykonawstwa zwrdcic si¢
o wytyczne do inwestora,

- wykop pod studzienkg i jej zabudowa powinna by¢ wykonane z uzyciem szalunku,

- przestrzen woko6t studzienki wypetni¢ obsypka piasku z cementem (chudym betonem),

- zageszczenie prowadzi¢ tak, aby nie doprowadzi¢ do deformac;ji studzienki,

- stosowac rozpory wewnetrzne zabezpieczajgce Scianki studzienki od wewnatrz

np. w postaci desek do czasu wykonania obsypki, zageszczenia 1 ustabilizowania gruntu.

Komora wodomierzowa 1000 x 2000 mm

Komora wodomierzowa umozliwia zabudowe w niej zestawoéw wodomierzowych, armatury
wodociggowej oraz urzadzen pomiarowych. Stanowi dodatkowe zabezpieczenie i ochrong
w/w armatury oraz umozliwia tatwy dostep 1 wlasciwg jej obstugg.

Komora wykonywana jest jako monolityczna z polietylenu z mozliwo$ciag docigzania.
Srednica i wysokos¢ zabudowy przej$¢ szczelnych, a tym samym podtaczenie rur
wykonywana jest na zyczenie klienta. Konsirukcja wzmacnigjgca

$624

400

L

q b

2050

Przejscie
szczelne

. = s SRS T == Ba
Zdj. nr 48 Komora wodomierzowa 1000x2000
1100 2100
Wzmocnienia boczne / \j
Rys. nr 34 Przyktadowe wymiary =y i
komory wodomierzowej \Q j

Dodatkowo na zyczenie klienta komora moze by¢ wyposazona w dodatkowe zamkniecie
wykonane z blachy stalowej perforowanej w wersji ocynkowane;j.

blacha perforowana
z zaczepami

ktodka

3 wsporniki
przykrecane
do_studni

Zdj. nr 49 Dodatkowe zamknigcie

Rys. nr 35 Dodatkowe zamknigcie
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13. Oddzialywanie studzienki i gruntu

W wyrobach z tworzyw sztucznych (min. studzienki, rury) wystepuje zjawisko petzania
i relaksacji. Pelzanie jest to zmiana wymiarow wyrobu (deformacja, odksztatcenie) w czasie
pod staltym obcigzeniem. Relaksacja natomiast jest to zmniejszenie si¢ naprezenia
wewnetrznego materiatu przy statym odksztalceniu. Odksztalcajaca si¢ studzienka, (rura)
wywierajac nacisk na grunt wywotuje na zasadzie reakcji, odpor gruntu, co z kolei powoduje
zmniejszenie naprezen w $ciance studzienki (rury). Sila z jakg grunt wokoét studzienki (rury)
jest w stanie przeciwstawi¢ si¢ naciskowi studzienki (rury) zalezy min. od:

- wielko$ci obcigzen,

- rodzaju gruntu,

- zageszczenia (sztywnosci) gruntu,

- wlasnosci (sztywnosci) studzienki (rury).

Im wigksza bedzie sita odporu gruntu, tym mniejszemu odksztatceniu ulegnie studzienka
(rura) pod obcigzeniem.

Z powyzszego wynika, ze wlasnosci studzienki (rury) oraz rodzaj i jako$¢ wykonania obsypki
1 zageszczenia istotnie wplywaja na prawidtowa eksploatacjg.

14. Test poprawnosci zabudowy studzienki

Deformacje, odksztatcenia pod wptywem statych obcigzen na poczatku okresu uzytkowania
sa najwieksze, a potem coraz stabsze.

Sprawdzajac deformacje studzienki po 1000 h (42 dniach) mozna stwierdzi¢ jakie beda

po 50 latach. Studzienka z polietylenu poprawnie zabudowana po 1000 h (42 dniach)

nie powinna wykazywac¢ wiecej niz 50 % dopuszczalnych deformac;ji.

15. Znakowanie

Kazdy element studzienki posiada czytelnie 1 trwate oznaczenie, zawierajace co najmnie;j
nastepujace informacje:

ELPLAST + AT. ....... np. Ns 1000/500 WZ 06.15 6027A PE

Producent /

Dokument normatywny

Symbol:

srednice nominalng (mm)/wysoko$¢ (mm) elementu, rodzaj wykonania

data produkcji (miesiac, rok)

czterocyfrowy numer partii elementu umiejscowiony przy datowniku

symbol materiatu [‘;I .

znak budowlany (moze by¢ umieszczony na dotaczonej etykiecie)

Studzienki w wykonaniu monolitycznym lub spawanym posiadajg czterocyfrowy numer
partii umieszczony w jednym miejscu wewnatrz stozka lub nadstawki.

Studzienki produkowane wg normy posiadaja dodatkowe oznaczenia wynikajace z normy.

16. Pakowanie

Studzienki nie wymagaja pakowania. Miejsca potaczen, ktore wspolpracujg z uszczelkami
nalezy chroni¢ przed uszkodzeniami i zabrudzeniem
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17.

18.

19.
19.1.
19.2.

19.3.

19.4.

19.5.

19.6.

19.7.

19.8.

Skladowanie, przechowywanie

Sktadowanie studzienek powinno si¢ odbywaé w wyznaczonych miejscach tak,
aby sktadowane czgsci nie byty narazone na uszkodzenia.
Przechowywac¢ na réwnym podtozu. Poszczegolne elementy
rdznigce si¢ wymiarami powinny by¢ sktadowane osobno.
Podstawy studzienek nalezy sktadowa¢ pojedynczo. Nadstawki i
stozki studzienek nalezy sktadowaé w pozycji pionowej. Studzienki .
monolityczne sktadowac¢ pojedynczo. "
Studzienki nalezy przechowywa¢ w temperaturze ponizej 40°C.
Moga by¢ przechowywane na wolnym powietrzu jednak ich czas Zdj. nr 50 Studzienki monolityczne
sktadowania od daty produkcji nie powinien by¢ dluzszy niz 48 miesigcy.

Odleglos¢ od Zrédet ciepla (grzejnikow, przewodow grzewczych) nie moze by¢ mniejsza niz
1 m. Studzienki nalezy chroni¢ przed kontaktem ze smarami i olejami. Uszczelki wlotowe
zaleca si¢ przechowywaé w temperaturze ponizej 25°C oraz chroni¢ przed silnym $wiatlem
stonecznym (promieniami UV).

Uszczelki podczas sktadowania nie powinny by¢ poddane odksztatceniom. Zaleca si¢
utrzymywanie uszczelek w stanie czystym.

Transport

Zatadunek i roztadunek moze by¢ reczny lub za pomoca urzadzen mechanicznych przy uzyciu
pasow z tkanin. Studzienki podczas transportu muszg by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniem. Zaladunek mozna prowadzi¢ tylko na pojazdy, ktérych powierzchnie
tadunkowe sg rowne i pozbawione ostrych lub wystajacych krawedzi. Studzienki powinny
by¢ utozone $cisle obok siebie i zabezpieczone przed przesuwaniem si¢. L.adunek moze by¢
zabezpieczony przed przesuwaniem si¢ wylacznie niemetalowymi, najlepiej parcianymi
tasmami. Niedopuszczalne jest zrzucanie z pojazdu i przesuwanie po twardym podtozu.

Niski ciezar pojedynczych elementow studni umozliwia reczny transport na placu budowy,
oraz ustawianie 1 montaz w wykopie przy uzyciu dwoch osob, eliminujac uzycie cigzkiego
sprz¢tu oraz drogich dzwigow.

Uwagi koncowe

Przed montazem nalezy zaznajomic¢ si¢ z informatorem technicznym.

Wszelkie prace prowadzone w obrebie studzienek kanalizacyjnych, ktére wymagaja odkrycia
czgsciowego lub catkowitego studzienki powinny by¢ prowadzone po uzgodnieniu

z producentem studzienek kanalizacyjnych.

Wykonawca sieci kanalizacyjnej w tym studzienek kanalizacyjnych powinien przekazaé
instrukcje¢, informator odbiorcy studzienek, w ktérym zawarte sg informacje odno$nie
eksploatacji studzienek.

Posadowienie i montaz studzienek powinien by¢ wykonany wg wskazan projektanta

oraz zgodnie z instrukcjg i informatorem firmy ,,ELPLAST+” Sp. z o0.0.

W przypadku jakichkolwiek watpliwo$ci w montazu oraz odnos$nie zastosowania studzienek
w warunkach nieuwzglgdnionych w niniejszym informatorze nalezy skontaktowac sie

z producentem.

Zawarte uwagi nalezy traktowac jako ogolne, nie zwalniajgce wykonawcy montazu

od stosowania wszelkich przepisow, norm 1 instrukcji obowigzujacych w tym zakresie.
Przestrzeganie zalecen i uwag ujetych w powyzszym informatorze bgdzie warunkiem
rozstrzygania wszelkich roszczen.

Wszelkie prace montazowe nalezy wykonywac zgodnie z ogdlnymi zasadami i1 przepisami
budowlanymi, projektem technicznym oraz z informatorem technicznym.
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19.9 Elementy studzienki z polietylenu moga by¢ wykorzystane do recyklingu (po oczyszczeniu)

20. Podstawa formalno - prawna

20.1 Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dn. 1 pazdziernika 1993
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy eksploatacji, remontach i konserwacji sieci
kanalizacyjnych. (Dz. U. z 1993 r. Nr 96 poz. 437).

20.2 Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r., o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004r. nr 92 poz. 881).

20.3  Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r., w sprawie Sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
udowlanym (Dz.U. z 2004r. nr 198 poz. 2041).

20.4 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r., w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania.

(Dz.U. z 2004r. nr 249 poz. 2497).

20.5 Normy:
PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.
PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
PN-EN 124 :2000 Zwienczenia wpustow i studzienek kanalizacyjnych

do nawierzchni dla ruchu pieszego i1 kotowego. Zasady
konstrukcji, badania typu, znakowanie, sterowanie jakos$cig.
PN-EN 476:2012 Wymagania ogdlne dotyczace elementow stosowanych
w systemach kanalizacji deszczowej 1 sanitarne;j.
PN-EN 681-1:2002+A3:2006-Uszczelnienia z elastomerow. Wymagania materiatowe
dotyczace uszczelek ztagczy wodociagowych 1 odwadniajacych.
Czegs¢ 1:Guma

PN-EN 752:2008 Zewnetrzne systemy kanalizacyjne.

PN-EN 1091:2002 Zewnetrzne systemy kanalizacji podci$nieniowe;.
PN-EN 1671:2001 Zewnetrzne systemy kanalizacji ci$nieniowe;.
PN-EN 1277:2005 Systemy przewodow z tworzyw sztucznych. Systemy

przewodow rurowych z tworzyw termoplastycznych
do bezcisnieniowych sieci uktadanych pod ziemig. Metoda
badania szczelnosci potaczen z elastomerowym pierscieniem

uszczelniajagcym.

PN-EN 1295-1:2002 Obliczenia statyczne rurociggdéw utozonych w ziemi w r6znych
warunkach obcigzenia. Cze$¢ 1: Wymagania ogodlne.

PN-EN 1610:2002 Budowa i badania przewodow kanalizacyjnych.

PN-EN 12666-1+A1:2011  Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych
do podziemnego bezci$nieniowego odwadniania i kanalizacji .
Polietylen (PE) - Cze$¢ 1: Specyfikacje rur, ksztattek
1 systemu (org.).

PN-EN 13476-2:2008 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych
do podziemnego bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji.
Systemy przewodow rurowych o $ciankach strukturalnych
z nieplastyfikowany poli(chlorku winylu) (PVC-U),
polipropylenu (PP) i polietylenu (PE). Czes¢ 2: Specyfikacje
rur 1 ksztaltek o gladkich powierzchniach wewngtrznych
1 zewnetrznych oraz systemu, typ A

PN-EN 13598-1:2011 Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych
do podziemnej bezci$nieniowej kanalizacji deszczowe;j
1 sanitarnej - Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-U),
polipropylen (PP) i polietylen (PE) - Czes$¢ 1: Specyfikacje
techniczne ksztattek pomocniczych wraz z ptytkimi
studzienkami inspekcyjnymi.
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PN-EN 13598-2:2009

PN-EN 13101:2005

PN-EN 14396:2006
PN-EN 14802:2007

PN-EN 14830:2007

PN-EN 14982+A1:2011

EL-06-9/06-2015

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych

do podziemnej bezcisnieniowej kanalizacji deszczowe;j

1 sanitarnej - Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-U),
polipropylen (PP) 1 polietylen (PE) - Cz¢s$¢ 2: Specyfikacje
studzienek wlazowych i niewlazowych instalowanych

w obszarach ruchu kotowego gleboko pod ziemig.

Stopnie do studzienek wtazowych. Wymagania, znakowanie,
badania i ocena zgodnoSci.

Drabiny do zamocowania na state w studzienkach wtazowych.
Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych. Trzony
lub rury wznoszace z termoplastycznych tworzyw sztucznych
do studzienek wtazowych lub niewtazowych. Oznaczanie
odpornosci na obcigzenie powierzchniowe i wywotane ruchem
kotowym.

Podstawy studzienek wiazowych i niewlazowych

z termoplastycznych tworzyw sztucznych. Badanie odpornosci
na odksztalcenie.

Systemy przewodoéw rurowych i rur ostonowych z tworzyw
sztucznych. Trzony lub rury wznoszace z termoplastycznych
tworzyw sztucznych do studzienek wtazowych

1 niewtazowych. Oznaczanie sztywnosci obwodowe;j.
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