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Postanowienia ogolne
Wszelkie prace montazowe nalezy wykonywac zgodnie z ogdlnymi zasadami,
przepisami, dokumentacja projektowa i techniczng oraz instrukcjg stosowania.

Przeznaczenie

Ksztattki (oraz rury) z polietylenu PE przeznaczone sg do budowy sieci przeznaczonych
do przesytania wody do spozycia przez ludzi, przesytania wody przed jej uzdatnianiem,
cisnieniowej kanalizacji deszczowej 1 sanitarnej, kanalizacyjnych systemow
podci$nieniowych oraz przesytania wody do innych celow.

Warunki stosowania
Zgodnie z normg PN-EN 12201-3+A1 ksztattki PE 1 ich potaczenia przeznaczone sg do

stosowania w nastepujacych warunkach:

a) dopuszczalne cisnienie robocze, PFA, do 25 bar wilacznie,
b) temperatura robocza rowna 20 °C, jako temperatura odniesienia,
c) zakopanych pod ziemia,

d) w wylotach kanatow $ciekowych do morz,

e) uktadanych w wodzie,

f) nad ziemia, wiaczajac rury podwieszone pod mostami.

Obowigzkiem nabywcy lub inwestora jest odpowiedni dobor rozwigzania z
uwzglgdnieniem szczegdlnych wymagan i odpowiednich zalecen, przepisow krajowych
oraz przepisOw technicznych dotyczacych montazu. Dotyczy to m.in. instalacji na
terenach objetych szkodami gérniczymi, rodzaju przesytanych substancji chemicznych,
cisnienia i temperatury.

Cisnienie robocze

Cisnienie nominalne PN dla ksztaltek z polietylenu przeznaczonych do transportu wody
uzaleznione jest m.in. od klasy surowca (PE 80 lub PE 100), wspotczynnika
wymiarowego SDR=dn/en, ogdlnego wspotczynnika projektowego "c" oraz
wspotczynnika f(g bty ZWigzanego z konstrukcja , dotyczacego ksztattek segmentowych.
Standardowe wspotczynniki f g i) dla kolan 1 trjnikéw segmentowych podane sa w
normie PN-EN 12201-3+A1. Producent ksztattek na podstawie przeprowadzonych badan

moze okresli¢ swoje odpowiednie wspotczynniki.

Tabela nr 1. Cisnienie nominalne PN w barach dla ksztattek polietylenowych

Klasa surowca SDR 6 SDR 7,4 SDR 9 SDR 11 SDR 13,6
PE 80 25 20 16 12,5 10
PE 100 - 25 20 16 12,5

Klasa surowca SDR 17 SDR 21 SDR 26 SDR 33 SDR 41
PE 80 8 6 5 4 3,2
PE 100 10 8 6 5 4

Cisnienie nominalne jest rozumiane jako ci$nienie wewngetrzne dla wody przy

temperaturze 20 'C i eksploatacyjnym okresie obliczeniowym. Ci$nienie nominalne PN

podane jest przy zastosowaniu ogdlnego wspotczynnika projektowego c=1,25.

Jezeli wymagane sg wyzsze wartosci ,,c”, to warto$¢ PN oblicza si¢ ze wzoru:
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20 x MRS _
PN = m[ ] gdzie: PN - Ci$nienie nominalne [bar],
( -1) MRS - minimalna wymagana wytrzymato$¢ materiatu;
dla PE100 MRS=10[MPa], dla PEB0 MRS=8[MPa],
SDR - znormalizowany stosunek wymiaréw rur,
C - ogolny wspotezynnik eksploatacji (projektowy)

Temperatura transportowanego czynnika

Standardowo ksztaltki moga by¢ stosowane do temp. 40°C.

W przypadku stosowania ksztattek polietylenowych do transportu cieczy w temperaturze
wyzszej od 20°C nalezy zastosowa¢ bezwymiarowy wspotczynnik f7< 1 obnizajacy
cisnienie nominalne PN do dopuszczalnego ci$nienia roboczego PFA.

Tabela nr 2. Wartos¢ wspotczynnika frw zaleznosci od temperatury.

Temperatura [ 'C] 10 20 25 30 35 40

PE 80,100 1 1 0,93 0,87 08 0,74

Dopuszczalne ci$nienie robocze obliczamy:
PFA= fix fax PN

gdzie: fr—wspotczynnik z tabeli nr 2.
fa —wspotczynnik obnizenia (podwyzszenia) w zaleznos$ci od zastosowania
(dla przesytania wody fa =1)
PN-ci$nienie nominalne

Przyktad:
Dla polietylenowej ksztattki cisnieniowe]j o ci$nieniu nominalnym PN 10 uzytej do przesytania

medium o temperaturze 40 ‘C dopuszczalne ci$nienie robocze obliczamy:

PFAc = f 400c X fAX PN
PFA.wc =0,74x1x10bar =7,4bar

Medium transportowane (przesylany czynnik)
Rurociggami z polietylenu (ksztattkami i rurami) mozna transportowaé m.in.:
-wodg,
-§cieki,
-wode z zawiesing ciat statych i zwigzkow mineralnych,
-solanke,
-zwigzki chemicznie (na ktore polietylen jest odporny).
Polietylen jest odporny na wigkszos¢ kwasow, zasad, soli w zakresie pH od 0-14.
Odporno$¢ chemiczna zalezna jest m.in. od st¢zenia, temperatury, ci$nienia.
Szczegoty dotyczace odpornosci chemicznej zawarte sg w normie ISO/TR 10358.

Ksztattki z polietylenu moga by¢ taczone z rurami i innymi ksztattkami oraz armaturg
poprzez:

- zgrzewanie doczolowe,

- zgrzewanie elektrooporowe,

- zgrzewanie polifuzyjne (z kielichami do zgrzewania),

- polaczenia kotnierzowe,

- zkgczki skrecane,

- zkaczki zaciskowe np. Victaulic typ 995,

EL-68-1/11-2014 3/5



- przejscie PE/stal,

- obejmy z odejsciem (np. gwintowanym-typ 3150, typ 3250, z kolnierzem).
Szczegdly dotyczace poszczegdlnych metod taczenia opisane sg m.in. w EL-01 oraz
instrukcjach producenta odpowiednich ksztattek lub zgrzewarek.

Ogolne zasady dotyczace montazu

Ogolne zasady dotyczgce montazu ksztaltek w zalezno$ci od miejsca zabudowy sg takie
same jak przy montazu rur z polietylenu (patrz Informator EL-01, norma PN-ENV 1046).
Nalezy zachowac¢ odpowiednie odlegtosci i stosowac odpowiednie zabezpieczenia przy
przejsciach i zabudowie w obrgbie istniejacej infrastruktury podziemnej i naziemne;.
Regulujg to przepisy prawa budowlanego, odpowiednie przepisy branzowe oraz normy.
Odpowiednie odlegtosci nalezy tez zachowac¢ prze zabudowie w obrebie zrodet ciepta.
Ksztattki montowane w gruncie powinny by¢ umieszczone na odpowiedniej podsypce i

powinny posiada¢ odpowiednig obsypk¢ z wymaganym stopniem zaggszczenia.

Ksztattki budowane na powierzchni gruntu lub w pomieszczeniach nie powinny
ogranicza¢ funkcjonalnosci pomieszczen i urzadzen w nich zabudowanych. Nie powinny
by¢ narazone na uszkodzenia oraz powinny umozliwia¢ dostep do armatury i urzadzen.
Ksztaltki narazone na promieniowanie stoneczne (UV) powinny by¢ ostonigete,
zabezpieczone przed ich skutkami lub powinny by¢ wykonane w wersji odpornej na UV.
Nalezy pamigtac, ze rozszerzalno$¢ termiczna polietylenu jest znacznie wieksza niz stali
co nalezy uwzgledni¢ na etapie projektowania i montazu.

Standardowo rury i ksztattki zabudowane w gruncie nie wymagaja zabudowy
dodatkowych kompensatorow termicznych.

W przypadku zabudowy na powierzchni gruntu nalezy uwzgledni¢ rozszerzalnosc¢
termiczng 1 przeprowadzi¢ bardziej szczegotowa analiz¢ warunkow pracy uwzgledniajac
m.in. wydtuzenie lub skrocenie, sposob podparcie, zabudowy punktow statych

1 przesuwnych, izolacj¢ termiczng, warto$¢ napre¢zen.

Uktadajac ksztattki, rurociag na powierzchni gruntu nalezy zwroci¢ uwage, aby ksztattki i
rury nie byty narazone na uszkodzenia. Nie wolno uktada¢ na nich cigzkich przedmiotow.
Przed montazem sprawdzi¢ czy powierzchnie 1 konce tagczonych elementow nie posiadajg
zabrudzen, pgknie¢ lub innych uszkodzen.

Zgrzewanie ksztattek polietylenowych powinien wykona¢ wykwalifikowany monter
zgodnie z zaleceniami producenta ksztattek, rur i producenta zgrzewarek oraz z
przepisami i normami. Szczegoty wykonywania potaczen zgrzewanych doczotowo
opisane sg w Instrukcji EL-20 oraz Informatorze Technicznym EL-01.

Probe szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-EN 805 i PN-B 10725
oraz wykonac ja przy cisnieniu: 1,5 x nominalne cisnienie robocze.

Przy potaczeniach ksztattek z rurociggiem o ci$nieniu wigkszym niz zalecane dla danego

typu ksztattki nalezy stosowaé zawory redukcyjne, oraz zawory bezpieczefnstwa
zabezpieczajace sie¢ przed nadmiernym wzrostem cisnienia.

Montaz ksztattek w temperaturze ponizej 0°C jest mozliwy, ale utrudniony ze wzgledu na
trudnos$ci w dochowaniu rygorow technologicznych np. prowadzenie zaggszczenia
niezamrozonym gruntem, stosowanie namiotdw i nagrzewnic przy zgrzewaniu
doczotowym.

Konserwacja
Ksztattki polietylenowe nie wymaga zadnych zabiegéw konserwacyjnych.
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9.

10.

11.

12.

Pakowanie
Standardowo ksztaltki nie wymagaja pakowania. Dostarczane sg luzem. Mozliwy sposob

pakowania po ustaleniu z klientem.

Przechowywanie, sktadowanie

Ksztattki nalezy przechowywac w potozeniu poziomym na ptaskim i rtownym podtozu

w sposob nie powodujacy uszkodzen. W trakcie sktadowania nalezy chroni¢ przed
szkodliwym dziataniem promieni stonecznych (UV) i opadami atmosferycznymi

(np. zamknigte pomieszczenia, zakryte plandeka). Ksztaltki moga by¢ sktadowane w
otwartych magazynach, bez zabezpieczenia jak wyzej, jednak nie dtuzej niz 1 rok od daty
produkcji.

Transport

Ksztattki podczas transportu musza by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem

1 zniszczeniem. Zatadunek mozna prowadzi¢ tylko na pojazdy, ktorych powierzchnie
tadunkowe sa rowne i pozbawione ostrych lub wystajacych krawedzi. Ksztaltki powinny
by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem si¢ po podtozu i wzgledem siebie.

Jezeli rownoczesnie przewozone sg ksztaltki o roznych $rednicach, woéwcezas te o
mniejszej srednicy powinny znajdowac si¢ na wierzchu.

Ladunek moze by¢ zabezpieczony wytacznie niemetalowymi, najlepiej parcianymi
tasmami. Niedopuszczalne jest rzucanie ksztattek i przesuwanie po podtozu.

Uwagi koncowe, reklamacje

W przypadku wszelkich watpliwos$ci 1 zastosowania ksztaltek w warunkach nieujetych
w niniejszej instrukcji nalezy skontaktowac si¢ z producentem.

Zawarte uwagi nalezy traktowac jako ogélne, nie zwalniajace inwestora, wykonawcy

i odbiorcy od stosowania wszelkich przepisow, norm i instrukcji obowiazujacych w tym
zakresie. Przestrzeganie powyzszego bedzie warunkiem rozstrzygania wszelkich
roszczeh. Producent nie odpowiada za uszkodzenia powstale podczas transportu,
niewlasciwego montazu i eksploatacji oraz za uszkodzenia mechaniczne.

Podstawa roszczen z tytutu uszkodzenia ksztaltki jest niezwloczne zgloszenie awarii
producentowi oraz udokumentowany przebieg catego postepowania, poczawszy od
montazu do odbioru, a takze dokumentacja zdj¢ciowa z miejsca awarii.

Producent ksztaltek zastrzega sobie prawo ogledzin miejsca awarii, oraz pobrania probek
materiatowych komisyjnie celem przekazanie do badan laboratoryjnych, jak rowniez ma
prawo zazadac¢ wgladu do dokumentacji technicznej, projektowe;j, proby szczelnosci
oraz uprawnien oséb montujgcych ksztattki.

Elementy te przyjmuje nieodptatnie firma ,,ELPLAST+” Sp. z o.0.

Ksztaltki wykonane z polietylenu moga by¢ wykorzystane do recyklingu. {':

Informator Techniczny EL-01, Instrukcja EL-20 oraz pozostale informacje na:
www.elplastplus.com.pl
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